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Solugcédo Amoniacal (20 - <25%)

SECGAO 1 [Identificagéo da substancia/mistura e da sociedade/empresa

1.1 Identificador do produto
Nome comercial do produto Solugé@o Amoniacal
Nome quimico Amoniaco em solugéo (20-<25% de NH3)
Sinénimos Amoniaco licoroso, &gua amoniacal, amoniaco aquoso
Férmula quimica NH3+H20
Nimero de indice da UE (Anexo 1) Né&o aplicavel
N.°CE Nao aplicavel
N.° CAS Nao aplicavel
REACH ou NUmero nacional de registo do = .
produto Na&o aplicavel
1.2 UtilizagGes identificadas relevantes da substancia ou mistura e utilizagdes desaconselhadas

Fertilizante, tratamento de aguas residuais, produto quimico de laboratério, materiais de construcéo, auxiliar de processo na industria da alimentag&o,

Usos identificados .. . ; .
auxiliar em revestimentos, pinturas, dissolventes, etc.

Usos desaconselhados

13 Identificag&o do fornecedor da ficha de dados de seguranga
Nome da empresa FERTIBERIA. S.A.
Endereco da empresa Paseo de la Castellana, 259 D. Plantas 47 y 48 - 28046 Madrid

Central: 91.586.62.00;

Fabrica de Avilés: 985.57.78.50;
Fabrica de Puertollano: 926.44.93.00;
Féabrica de Sagunto: 962.69.90.04

Telefone da empresa

e-mail da empresa para FDS reachfertiberia@fertiberia.es
Fabrica de Avilés: 985.57.78.50;
1.4 Nimero de telefone de emergéncia Fabrica de Puertollano: 926.44.93.00;

Féabrica de Sagunto: 962.69.90.04

SECGAO 2 |Identificagéo dos perigos

De acordo com o Regulamento CE 1272/2008 [CLP]
Skin corr. 1C; H314*
Eye Dam. 1; H318

- . ) .
2.1 Classificagdo da substancia ou mistura’ Acute Tox. 4; H302
STOT SE 3; H335
Aquatic Chronic 3; H412
* Nota: A classificagdo Skin corr. 1C corresponde ao grupo de embalagem Il do ADR do UN2672.
Pictogramas Palavra-sinal Adverténcias de perigo Recomendagdes de prudéncia
P260
2.2 Elementos do rétulo H314 P303+P361+P353
i Peri H302 P305+P351+P338
engo H335 P310
H412 P405
P501
23 Outros perigos
Critério PBT/mPmB De acordo com o anexo Xl do Regulamento (CE) n.° 1907/2006, ndo é PBT nem mPmB por ser substancia inorganica.

Outros perigos que néo implicam a classificacdo do produto

O amoniaco pode ser libertado da solugéo.

Ao ar livre, a mistura de amoniaco e ar esta geralmente fora dos limites de inflamabilidade, portanto, o risco de incéndio ou exploséo nestas condicoes é
Perigos fisicos e quimicos insignificante.

Em espacos confinados, pode haver risco de exploséo se existir uma fonte de igni¢éo.

Pode ocorrer a exploséo de um contentor se for submetido a condi¢Ges de fogo ou aquecimento.

Perigos para a saude Ingestdo: A ingestdo pode provocar corrosdo e danos no trato gastrointestinal.

* Para conhecer o significado completo das adverténcias de perigo (H): ver SECGAO 16

Versdo 8 de 05/07/2018 Pagina 1 de 46


mailto:reachfertiberia@fertiberia.es#

Soluc&o Amoniacal (20 - <25

SECGAO 3 |Composigéo/informag&o sobre os componentes
P P Limites de
. N.° de Indice . Classificacdo
X 9 . N.° de Registo REACH a
3.2 Misturas %(p/p) N.° CAS Nome IUPAC R.1272/2008 g Rgto. 127212008 conceh.lragao
especificos
1.00C<5.0:
Skin Irrit. 2; H315
cCO 5.0:
Flam. Gas 2; H221 Skin Corr. 1B; H314;
Press. Gas C; H280 STOT Single Exp. 3;
Acute Tox. 3; H331 H335
Amoniaco Anidro O 20% e |< 2668417 Ammonia 007-001-00-5 01-2119488876-14-0038 Skin Corr. 1B; H314 2.50C<25.0
Aquatic Acute 1; H400 Aquatic Chronic 3;
Aquatic Chronic 2; H411 H412
EUHO071 c025.0:
Aquatic Acute 1;
H400; Aquatic
Chronic 2; H411
SECGAO 4 |Medidas de primeiros socorros
4.1 Descrigéo das medidas de primeiros socorros
Geral Ao ar livre, é improvavel encontrar altas concentragdes de amoniaco.
Em caso de acidente por inalagéo, transporte a pessoa afetada para uma zona ao ar livre traslade e faga com que repouse.
Tombe a pessoa afetada em posicéo de recuperacéo, cubra-a e ndo permita que arrefeca.
Inalagéo Se for necessario e houver pessoal competente, administre oxigénio.
Aplique respiragéo artificial se a respiragéo tiver parado ou se demonstrar sinais de falha.
Leve a pessoa afetada para o hospital o mais rapidamente possivel.
Leve a pessoa afetada para o hospital o mais rapidamente possivel.
| ” NAO induzir o vémito.
ngestao Se a pessoa estiver consciente, lave a boca com agua e dar a beber dois ou trés copos de agua.
Caso a pessoa afetada esteja inconsciente mas respire, administre oxigénio ou respiracéo artificial se necessario.
Lavar com bastante agua.
Contacto com a pele Tire imediatamente a roupa e os sapatos contaminados e continue a lavar as partes afetadas.
Leve a pessoa afetada para o hospital o mais rapidamente possivel.
Irrigue imediatamente os olhos com uma solugéo oftalmica ou lave com agua durante pelo menos 15 minutos. Mantenha as pélpebras abertas durante a
Contacto com os olhos |
avagem.
4.2 Sintomas e efeitos mais importantes, tanto agudos como retardados
Pode apresentar danos oculares progressivos.
Manter sob vigilancia médica devido a possibilidade de problemas nos brénquios, na traqueia ou edemas pulmonares.
O vestuario contaminado pode conter e libertar amoniaco.
4.3 Indicag6es sobre cuidados médicos urgentes e tratamentos especiais necessarios
Depois de uma exposicdo acentuada, o paciente deve ser mantido em observagdo durante pelo menos 48 h. Pode ocorrer um edema pulmonar
retardado.
SECGAO 5 |Medidas de combate a incéndios
5.1 Meios de extingéo
Meios de extin¢édo adequados Meios adequados podem incluir pulverizagdo de 4gua, CO2, névoa de 4gua ou espuma.
Meios de extingdo que ndo se devem usar
5.2 Perigos especiais decorrentes da substancia ou mistura
A dissolugéo néo é inflamavel.
O amoniaco pode libertar-se da dissolugdo mas é improvavel que, ao ar livre, a mistura de amoniaco e ar se encontre dentro dos limites de
Perigos especiais inflamabilidade.
Em espacos confinados podem alcancar-se os limites de inflamabilidade.
Um recipiente fechado contendo solug@o amoniacal pode explodir se for exposto ao fogo ou se for aquecido.
Perigos d~a decomposigdo térmica ou da Pode produzir amoniaco e éxidos de azoto.
combustéo do produto
5.3 Recomendagdes para o pessoal de combate a incéndios
Regar os recipientes, tanques e estruturas com agua pulverizada para manté-los frios.
Elimine os gases/vapores/névoas com um jato de dgua pulverizada.
Evite a inalacéo de vapores ou fumos procedentes do incéndio.
. o P Atuar n m ica Vir: ra o vento.
Métodos especificos de combate a incéndios tga adotando uma posicdo fje costas gdas para o vento
Evite qualquer contacto com &gua contaminada.
Uma vez extinto o incéndio, limpe rapidamente as superficies que estiveram expostas aos fumos para reduzir, na medida do possivel, os danos no
equipamento.
Tome as medidas necessarias para que a agua contaminada procedente do incéndio ndo produza danos ambientais.
x . - Utilize aparelhos de respiragéo individual e vestuario de protecéo.
Protec&o especial no combate a incéndios . " . P . -
Os bombeiros devem utilizar equipamento de prote¢ao individual resistente ao fogo e aos produtos quimicos.
SECCAO 6 |Medidas a tomar em caso de fugas acidentais
6.1 Precaugdes individuais, equipamento de protecéo e procedimentos de emergéncia
Evitar o contacto com a pele e com os olhos e a inalagéo de vapores.
As pessoas que intervenham numa fuga de grandes dimensdes deverao utilizar vestuario hermético e protecéo respiratéria.
Atuar adotando uma posi¢éo de costas viradas para o vento.
Evacuar a area situada a jusante do ponto de emisséo e da dire¢do do vento, sempre que possivel e seja seguro. Caso contrario, manter-se dentro de la
zona, fechar todas as janelas e desligar os ventiladores e equipamentos elétricos.
Isolar a origem das fugas e derrames, o mais rapidamente possivel, por pessoal com formagdo, sempre que seja seguro.
Ventilar a area de derrames ou goteiras para dispersar os vapores.
Versé&o 8 de 05/07/2018 P&gina 2 de 46




Soluc&o Amoniacal (20 - <25

6.2 Precaugdes a nivel ambiental
Evitar que chegue a redes de esgoto e aguas superficiais ou profundas, dado que grandes quantidades podem produzir eutrofizag&o.
Conter os derrames onde for possivel e seguro.
Em caso de contaminacéo acidental de redes ou canais de esgoto, informar imediatamente as autoridades locais.
6.3 Métodos e materiais de confinamento e limpeza
Se possivel, fazer a recuperacgéo do derrame através de bombeamento.
Caso contrario, diluir com dgua ou neutralizar o derrame antes da sua eliminagéo.
6.4 Remiss&o para outras secgdes

Ver a sec¢do 1 para dados de contacto, a secgdo 8 para equipamentos de protecéo pessoal e a sec¢éo 13 para a eliminagdo de residuos

SECGAO 7 |Manuseamento e armazenagem

Ainformacéo contida nesta seccéo é genérica. Para cada uma das utilizagdes, consultar os cendrios de exposicao.

7.1 Precaug¢@es para um manuseamento seguro

Evitar o contacto com a pele e com os olhos, bem como a inalag&o dos vapores.
Proporcionar ventilagdo adequada.

Utilizar protecéo dos olhos e das m&os quando se manusearem pequenas quantidades.
Usar vestuario de protecéo total quando existir risco de salpicos ou derrames.

Ter precaugéo ao abrir os recipientes selados (pode existir sobrepresséo).

7.2 Condigdes de armazenagem segura, incluindo eventuais incompatibilidades

Armazenar em zonas frias e bem ventiladas, evitando os focos de calor, de igni¢céo e a luz solar direta.
Afastar das substancias incompativeis (ver seccdo 10).

Proteger os recipientes da corroséo e de danos fisicos.

N&o permitir fumar na area de armazenamento.

Materiais de embalagem recomendados Os materiais adequados para os recipientes s&o: a¢o carbono, aco inoxidavel, polietileno, polipropileno.

7.3 Utilizac&o(6es) final(is) especifica(s)

Ver sec¢do 1.2 e anexos para cendrios de exposicéo.

Nota: Estabilidade e reatividade, ver Sec¢édo 10

SECGAO 8 [Controlo da exposigdo/Protegéo individual

8.1 Parametros de controlo
Componente CAS
Valores limite de exposi¢ao . ) VLA-ED (TWA): Exposig&o de 8 horas: 14 mg/m3 y 20ppm
Amoniaco anidro  |7664-41-7 . . K
VLA-EC (STEL): Exposicéo a curto prazo: 36 mg/m3 e 50ppm
Trabalhador
- - Ny — consumidor
sistema industrial profissional
oral curto prazo N&o aplicavel Nao aplicavel 6,8 mg/Kg pc/dia
longo prazo
DNEL
inalacao curto prazo 47,6 mg/ m3 47,6 mg / m3 23,8 mg/ m3
longo prazo
Derivado de ISQ dérmico I‘;L:g“; Erraazzz 6,8 mg/Kg pc/dia 6,8 mg/Kg pc/dia 68 mg/Kg pc/dia
agua ar solo microbiolégica sedimento oral
PNEC ﬁvgrzjl doce: 0,0011 mg/l (amoniaco
Agua de mar: 0,0011 mg/L Na&o disponivel |N&o solicitado Nao solicitado N4o solicitado N3o solicitado
Fugas intermitentes: 0,089 mg/L
8.2 Controlo da exposicéo
Proporcionar ventilagdo por extracédo localizada onde necessario.
. . Disponibilizar equipamentos de lavagem de olhos e duches de seguranca em qualquer lugar onde possa ocorrer o contacto com os olhos ou a pele.
Medidas de engenharia P q -p g 9 < qualq 9 P p
trolos higiéni Durante o uso, ndo comer, beber ou fumar.
€ controfos higienicos Lavar as méos depois de usar o produto e antes de comer, beber ou fumar.
Usar os lavabos no final do dia de trabalho.
Protecé&o individual
Olhos Usar 6culos de protegéo quimica ou mascara para face e boca homologados.
Pele e corpo Usar vestuario de protegdo (EN 14605) e botas resistentes a agentes quimicos.
Mé&os Durante o manuseamento de uma soluc&o amoniacal devem ser sempre usadas luvas resistentes aos agentes quimicos.
Respiratéri Se os niveis de exposicado excederem ou possam exceder os limites de exposicédo recomendados, usar aparelhos de respiragéo adequados, p. e.x.
espiratoria m§scaras para a face e boca equipadas com filtros tipo K, equipamento
Térmica
Controlo da exposi¢do do ambiente Ver secgéo 6.

Os conselhos relativos a protegéo pessoal séo validos para altos niveis de exposicéo.
Selecionar as protecdes pessoais adequadas aos riscos de exposicao.

SECGAO 9 |Propriedades fisico-quimicas

9.1 Informagdes sobre propriedades fisicas e quimicas de base
Aspeto Liquido incolor
Odor Caracteristico, acre, asfixiante.
Limiar olfativo 0,6 a 53 ppm, com uma média geométrica detetada de 17 ppm.
pH 11,7 (conc. 1%)
Ponto de fus&o/ponto de congelagéo -56°C (25% NH3).

Ponto inicial de ebuli¢do e intervalo de 38°C a 101.3kPa (25% NH3).

ebulicéo
Ponto de inflamagéo Nao aplicavel.
Taxa de evaporacgdo Nao disponivel.

A inflamabilidade dos vapores amoniacais no ar encontra-se entre 16 - 26 % (v/v) a presséo e temperatura ambiente.
Inflamabilidade Algumas solu¢des amoniacais (por exemplo, 26% (p/p)) tém uma pressé&o de vapor tal que a composicéo de equilibrio no ar pode estar dentro dos limites
de explosividade.
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Limites superior/inferior de inflamabilidade

Presséo de vapor a 20°C

Densidade do vapor

Densidade do liquido

Solubilidade em agua

Coeficiente de reparti¢do n-octanol/agua
Temperatura de autoinflamacéo
Temperatura de decomposicédo

Viscosidade

Soluc&o Amoniacal (20 - <25

Para a mistura de vapores amoniacais secos e ar.
16-26 % v/v (temperatura e pressdo ambiente)
13-34 % v/v (a 300 °C e pressédo atmosférica)
11-37% v/v (a 400 °C e presséo atmosférica)

12 kPa (10% NH3)

48 kPa (25% NH3)

N&o disponivel

0,91 g/cm3 (25 % NH3)

Soltvel em todas as propor¢des
Na&o aplicavel.

651 °C (vapores amoniacais secos)
Na&o disponivel

Na&o disponivel

Propriedades explosivas Né&o é explosivo.

Propriedades comburentes N&o é comburente

9.2 Outras informagdes

Miscibilidade Alcool, Cloroférmio, Eter

SECGAO 10 |Estabilidade e reatividade

Termicamente estavel em termos de reacdo sob condigdes nominais de armazenamento.

101 Reatividade A aplicacao de calor pode provocar a vaporizagéo do liquido.

10.2 Estabilidade quimica Termicamente estavel em condi¢cdes normais de armazenamento.

10.3 Possibilidade de reagdes perigosas Em condigdes normais de armazenamento, manipulagéo e uso, ndo resultardo reagdes perigosas.
10.4 Condigdes a evitar Fontes de calor, luz solar direta e danos fisicos no contentor.
Pode reagir violentamente em contacto com acido, oxidantes fortes, halogéneos, acroleina, acido acrilico, sulfato de dimetilo, nitrato de prata, 6xido de
10.5 Materiais incompativeis prata, hipoclorito, mercurio, etc.
As solucdes de amoniaco s&o corrosivas para o cobre, zinco, aluminio e respetivas ligas
.. . Se aquecida, a solugdo liberta vapores de amoniaco.
10.6 Produtos de decomposigéo perigosos

Para casos de incéndio, consulte a secg&o 5.

SECGAO 11 |Informagé&o toxicolégica

111 Informacé&o sobre os efeitos toxicolégicos

Toxicidade aguda

Componente N.° CAS Método Espécies Via Resultado
OECD 401 ratazana oral DL50: 350 mg/Kg pc. Para uma solugédo amoniacal.
ratazana cutanea DL50: N&o disponivel por tratar-se de um corrosivo para a pele.

Amonfaco anidro 7664-41-7 ratazana inalacdo CL50: ratazana macho e fémea 10 e 60 min: 28130 - 11590 mg/m3.
Corrosdo ou irritagdo cutaneas
Componente N.° CAS Método Espécies Via Resultado

. . Humano cutanea Corrosivo.
Amoniaco anidro 7664-41-7 respiratoria Irritante.

Lesdes oculares graves ou irritagcéo ocular
Componente N.° CAS Método Espécies Via Resultado

Amoniaco anidro 7664-41-7 Muito irritante. Por ser corrosivo para a pele.
Sensibilizac&o respiratdria ou cutanea
Componente N.° CAS Método Espécies Via Resultado
P f cutanea Na&o sensibilizante.
Amoniaco anidro 7664-41-7 respiratoria N&o sensibilizante.
Mutagénese em células germinais
Componente N.° CAS Método Espécies Resultado
Amoniaco anidro 7664-41-7 OECD 471 bactérias Negativo. Ndo mutagénico.
OECD 474 células de mamifero Negativo. Ndo mutagénico.
Carcinogenicidade
Componente N.° CAS Método Espécies Via Resultado
Amoniaco anidro 7664-41-7 OECD 453 ratazana oral NOAEL: 67 mg/kg pc/d. Nao cancerigena.
respiratéria Os dados correspondentes as vias respiratorias, cutaneas e outras néo estéo disponiveis; a
cutanea carcinogénese da substancia foi investigado por via oral.

outras formas

Toxicidade para a reproducédo
Componente N.° CAS Método Espécies Via Resultado

Amoniaco anidro 7664-41-7 OECD 422 ratazana oral -Efeitos sobre a fertilidade: NOAEL: 408 mg/kg pc/d. N&o téxico.
-Toxicidade para o desenvolvimento:
oral NOAEL: 100 mg/kg pc/d
respiratéria NOAEC: 25 mg/m3
Toxicidade especifica em determinados 6rgéos (STOT) - exposicgéo (nica e repetida
Componente N.° CAS Método Espécies Via Resultado
Amoniaco anidro 7664-41-7 Dados conclusivos, mas insuficientes para a classificagéo (néo classificado) ; Dose de efeito

oral subaguda: 68 mg/kg pc/d; Dose inalatdria sub-crénica: 63mg/m3

Perigo de aspiragéo

Componente N.° CAS Método Espécies Via Resultado

Amoniaco anidro 7664-41-7 Dados conclusivos, mas insuficientes para a classificagdo (N&o classificado)
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SECGAO 12 [Informag&o ecolégica
12.1 Toxicidade

Toxicidade aquatica

c " N CAS Peixes Crustaceos Algas
omponente | (Oncorhyncus mykiss) (Daphnia magna) (Chlorella vulgaris)
CL50(96h) = 0,89 mg/l de _ o

Curto prazo amoniaco néo ionizado. CL50 (48h) = 110 mg/| CL50 (18 dias) = 2700 mg/!

Amoniaco anidro 7664-41-7
o NOEC (96h) = 0,79 mg/l de I

Longo prazo LOEC(73dias) = 0,022 mg/I amoniaco ndo ionizado N&o disponivel
Toxicidade Terrestre
Componente N.° CAS Macroorganismos Microorganismos Outros organismos
Amoniaco anidro 7664-41-7 N&o toxico Né&o téxico Né&o solicitado

Atividade microbiolégica em plantas de tratamento de 4guas usadas

Componente N.° CAS Toxicidade em microorganismos aquéaticos
Amoniaco anidro 7664-41-7 Nao solicitado
12.2 Persisténcia e degradabilidade
Componente N.° CAS
A . id 7664-41-7 N&o se considera persistente e apresenta uma biodegradabilidade rapida em sistemas aquaticos. Em ambientes abiéticos, as algas aquaticas e os
moniaco anidro - macréfitos assimilam o amoniaco para usa-lo como fonte de azoto.
12.3 Potencial de bioacumulagéo
c " N CAS Coeficiente de repartigéo Fator de bioconcentragédo Observacies
omponente ! octanol/agua (Kow) (BCF) ¢
Amoniaco anidro 7664-41-7 Nao aplicavel. Substancia inorganica. - N&o se dev.e esperar que ocorra bioacumulagéo do amoniaco. E um produto
do metabolismo normal.
12.4 Mobilidade no solo
Componente N.° CAS Resultado
. . Espera-se pouca mobilidade na terra devido a forte adsorgéo dos ides de aménio aos minerais de argila e a oxidag&o bacteriana a nitratos. O amoniaco
Amoniaco anidro 7664-41-7 ~ s - .
na terra néo se encontra em equilibrio dindmico com os nitratos e outros substratos no ciclo do azoto.
12.5 Resultados da avaliagdo PBT e mPmB

N&o necessério. Substancia inorganica.

12.6 Outros efeitos adversos

N&o existe mais informagé&o.

SECGAO 13 |Consideragdes relativas a eliminagéo

131 Métodos de tratamento de residuos

Mediante o grau de contaminag&o, eliminar como fertilizante ou numa estacéo de tratamento de residuos autorizada. Lista europeia de residuos: 06 02 03* Hidréxido de aménio.
Embalagens: Esvaziar e lavar. Manusear como residuo n&o perigoso.

SECGAO 14 [Informag&o relativa ao transporte

141 Informagé&o sobre Nome préprio do Grupo de Precaugdes particulares para os
- “ < NUmero ONU prop Classe P Rétulo Perigos para o ambiente .
146 regulamentacéo transporte embalagem utilizadores
NUmero de Identificacdo de Perigo 80
ADR/RID Ver ADR/RID
ADNR Amoni m
UN 2672 onlaco e 8 i NAO Procedimentos de emergéncia (FEM):
IMDG solucéo
F-A, S-B
Ver regulamento OACI para limitagdo de
IATA .
quantidades
14.7 Transporte a granel de acordo com o anexo Il da Convencdo MARPOL e do Cédigo IBC: Né&o aplicave
SECGAO 15 |Informag&o sobre regulamentagéo
15.1 Regulamentagéol/legislacdo especifica para a substancia ou mistura em matéria de salde, seguranga e ambiente

Regulamento 2003/2003 (fertilizantes)

Regulamento 1907/2006 (REACH)

Regulamento 1272/2008 (CLP)

MIE-APQ 006 (Armazenamento de liquidos corrosivos)
R.D. 374/2001 (Agentes quimicos)

R.D. 506/2013 (fertilizantes)

15.2 Avaliagdo da seguranca quimica

Avaliagdo da Seguranca Quimica realizada para o Amoniaco anidro
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SECCAO 16 |Outras informagées

Adverténcias de perigo

H314: Provoca queimaduras graves na pele e leses oculares graves.

H335: Pode irritar as vias respiratdrias.

H221: Gés inflamavel.

H280: Contém gés pressurizado; perigo de explosdo em caso de aquecimento.
H331: Téxico em caso de inalagéo.

H400: Muito téxico para os organismos aquéticos.

H411: Téxico para os organismos aquaticos, com efeitos duradouros.

EUHO71: Corrosivo para as vias respiratorias.

Recomendagdes de prudéncia

P102: Manter fora do alcance das criangas.

P210: Manter afastado do calor, de superficies quentes, de faiscas, de chamas vivas e de qualquer outra fonte de ignicao. N&o fumar.

P260: N&o inalar os vapores.

P273: Evitar a sua libertagcdo para o ambiente.

P280: Utilizar luvas/resguardos/6culos/méascara de protegéo.

P303+P361+P353: EM CASO DE CONTACTO COM A PELE (ou com o cabelo): Retirar imediatamente os resguardos contaminados. Enxaguar a pele
com agua ou tomar duche.

P304+P340: EM CASO DE INALAGAO: Transportar a vitima para o exterior e manté-la em repouso numa posigao confortavel para respirar.
P305+P351+P338: EM CASO DE CONTACTO COM OS OLHOS: Enxaguar cuidadosamente com agua durante varios minutos. Se usar lentes de
contacto, retire-as, se tal Ihe for possivel. Continuar a enxaguar.

P310: Contactar imediatamente um CENTRO de informagéo toxicolégica ou um médico.

P377: Fuga de gas em chamas: N&o apagar, exceto se a fuga possa ser impedida sem perigo.

P403+P233: Armazenar num local bem ventilado. Manter o recipiente hermeticamente fechado.

P405: Guardar em local fechado.

P410+P403: Proteger da luz solar. Armazenar num local bem ventilado.

P501: Eliminar o conteldo/recipiente através de agente autorizado.

Referéncias bibliogréficas e fontes de dados

Avaliacéo sobre a seguranca quimica do Amonfaco anidro. Documentos Guia EFMA/FERTILIZER EUROPE; Dados de TFI HPV; NOTOX

Abreviaturas e acrénimos

VLA-ED: Valor limite ambiental (exposicéo diéria)

VLA-EC: Valor limite ambiental (curta duragao)

NOAEL: Dose sem efeitos adversos observados

DL50: Dose letal 50%

CL50: Concentrag&o letal 50%

DNEL: Concentragdo sem efeito derivado

PNEC: Concentracéo prevista sem efeitos

LOEC: Concentragdo mais reduzida de efeitos observados
NOEC: Concentracéo de efeitos ndo observados

NOAEC: Concentragédo de efeitos adversos ndo observados

Formacéo adequada para os trabalhadores

Formacao obrigatéria em matéria de prevencao de riscos laborais

Data da FDS anterior

Vers&o 7 com data de 11/06/2018

Modificagdes introduzidas na reviséo atual

Secéo 2.1: Mudando a pele corr. 1B por Skin corr. 1C para combinar com o grupo de embalagem Iil.

Anexam-se cenérios de exposicdo 4,5e 6

A informac&o contida na presente Ficha de Dados de Seguranca é fornecida de boa-fé e acreditando na sua exatidao, com base no conhecimento de que se dispde sobre o produto aquando da sua publicacéo. Ndo
implica a aceitagdo de nenhum compromisso nem responsabilidade legal por parte da Empresa pelas consequéncias da sua utilizagdo ou respetiva utilizagdo errada em quaisquer circunstancias.
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Anexos da Ficha de Dados de Seguranca
Cenério de Exposicéo 4

Titulo do Cenario de Exposigdo

Uso industrial de amoniaco anidro e aquoso como aditivo de processamento, aditivo funcional e agente auxiliar

Descrigéo das atividades ou processos abrangidos pelo cenério de exposi¢éo

Setor de Uso (SU)

SU4, SU5, SU6a, SUBb, SU8, SU9, SU13, SU15, SU16, SU 23

Categoria de Produto (PC)

PC 1, PC9a, PC 14, PC 15, PC 16, PC 20, PC 26, PC 29, PC 30, PC 34, PC 35, PC 37, PC 39, PC 40

Categoria do Processo
(PROC)

PROC 1: Uso em processos fechados, exposi¢ao improvavel

PROC 2: Utilizagdo em processos fechados e continuos, com exposicéo ocasional controlada

PROC 3: Uso em processos por lotes fechados (sintese ou formulagéo)

PROC 4: Utilizacao em processos por lotes e de outro tipo (sintese) nos quais se pode produzir a exposi¢ao

PROC 5: Misturado em processos por lotes para a formulagéo de misturas e artigos (fases mdltiplas e/ou contacto significativo)

PROC 7: Pulverizagéo industrial

PROC 8b: Transferéncia de substancias ou preparacdes (carga/descarga) de ou para navios ou grandes contentores em instalagdes especializadas
PROC 9: Transferéncia de substancias ou preparacdes em pequenos contentores (linhas de enchimento especializadas, incluindo a pesagem)
PROC 10: Aplicagéo com rolo ou pincel

PROC 13: Tratamento de artigos mediante imerséo e derrame

PROC 19: Mistura manual com contato estreito e utilizagédo exclusiva de equipamentos de protec&o pessoal

Categoria do Artigo (AC)

Categoria de Emissédo
Ambiental (ERC)

ERC 4: Uso industrial de aditivos em processos e produtos que ndo fazem parte de artigos
ERC 5: Uso industrial que da lugar a inclusédo numa matriz

ERC 6b: Uso industrial de aditivos do processo de reagentes

ERC 7: Uso industrial de substancias em sistemas fechados

O amoniaco anidro liquido e as solugdes de amoniaco aquoso séo utilizados num grande nimero de aplicacdes de diversos setores industriais. Entre eles estdo os usos finais como auxiliar tecnolégico e
néo tecnolégico em processos continuos ou por lotes, bem como agente auxiliar ou como substancia num sistema fechado. Os usos industriais comuns do amoniaco sdo apresentados na seguinte tabela:

Tipo de uso
Uso industrial Aditivo de | Aditive | Aditivo de | Agente [Uso em Descricio do uso
processamento|funcional (p rocessamento |auxiliar| sistema
reativo fechado

Uso como agente de X O amoriaco & utilizado como agente de

deservolvimento em deserrvolvimento em processos fotoquimicos
com o a impressdo em branco ou a azul e no
processo de copia diazo.

Uso de sistemas X X O amoriaco anidro liquide & wilizado como

refrigerantes refrigerante em sistemas domésticos, comerciais
e industriais devido ao calor da sua vaporizagio
e a sua relativa facilidade de liquefacdo.

Produtos isoladores X

Tinta e tinteiros X X Os vapores do amoniaco sdo ufilizados com o
regetite no tratamento de marcas de escrita ou
tinta.

Fevesimentos, X Y

dissolventes,

decapantes

Aditivo de X

processamento na

indistria quimica

Uso como agente de X O amoniaco & ufilizado como agente de

extragio extragdo na indistria mineira para a obtengio de
metais como, por ex emplo, o cobre, o niquel & o
molibdénio a partir do minério.

Processamento de X X O amoniaco & ufilizado em sistemas de controlo

zas (redugdo de NOx de emissdes para neutralizar dmidos de enxofre

e 50x) resultantes da queima de combustiveis que
contém enxofre, com o método de controlo de
NO=x em aplicagdes cataliticas e ndo cataliticas e
para melhorar a eficada dos precipitadaores
eletrostaticos para o controlo de parficulas.

Aditivo de X X O setor alim entar utiliza o am oniaco como fonte

processam ento de azoto para levadura e microorganismos.

Uso como agente X X O amoniaco & ufilizado na industria

neutraliz ante petroquimica para neutralizar os acidos do crude
e na protegio de equipamento comnfra a corrosdo.
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Tintas téx teis X

Tratamento de agnas X X O amoniaco aquoso & utilizado no tratamernto de
dgzua e de dguas residuais para controlar o pH,
regenerar resinas de froca anionica e como
agente neufralizante no tratam ento de agua
fervida. Na desinfe¢iio da agua o amomniaco
aquoso é adicionado 4 4gua com cloro para
produzir desinfetante de cloramina.

Uso como produto de X X As solugdes pouco carregadas de amoniaco sio

limpeza e higiene amplam ente uilizadas no setor por parte
profissionais e consumidores como agente de
limpeza comercial e doméstico e como
detergents. Os produtos de limpeza comerdais
com amoniaco cortém até 30% da substancia,
ao passo que os produtos dom ésticos contém
entre 5-10%.

Tratam ento de X X O amoniaco lquide & utilizado para aumentar a

tecidos gqualidade dos tecidos.

Tratamento de polpa X X O amoriaco & ufilizado na indastria do papel

e papel para fazer pasta a partir da madeira e como
dispersante de caseina para revestir papel.

Tratamento de couro X X Mo setor do couro o amoniaco & utilizado como
agente de ratamento e como conservarte contra
o bolor e amucosidade nosliquidos de curticio
e como protetor do couro e de peles
armazenados.

Tratamento de X X Os vapores do amoniaco anidro sfo utilizados

madeira para escurecer a madeira num processo
denominado “vaporizagio com amoniaco’.

Tratamento de X X O amoniaco & utilizado em processos de

supetficies m etalicas tratamento de metais como, por exempla,
nitruragdo, carbonitruragio, recozimento
brilhante, soldadura de fundicio, sinterizacio,
desonidagio com hidreto de sodio, soldadura a
hidrogénio atomico e oufras aplicagdes que
requerem ambientes protegidos.

Tratamento de X X O amoniaco aquoso concentrado & utilizado no

borracha ou latex setor da borracha como conservante de latex
natural e sintético devido as suas propriedades
antibacterianas e alcalinas e como estabilizador
para evitar a coagulagio prem atura (“adigio de
amorniaco’) do latex de borracha natural.

Produgio de X O amoniaco & ufilizado no setor da elefronica

semicondutores e para a produgio de chips semicondutores.

Adesivos, selantes X X

Preparagdes de X X

polimeros

Produtos de 4

tratamento de ar.

Conservantes X O amoriaco & utilizado como conservante para
o ammazenamento de milho com muita
umidade.

2.1 Cenario contributivo (1) que controla a exposi¢do ambiental correspondente ao ES 4 (Cenéario de Exposicéo 4)

Exposicdo ambiental devida aos usos industriais de amoniaco anidro e aquoso.

A seccdo 2.1 descreve as emissdes ambientais que podem ser produzidas durante os usos industriais do amoniaco anidro e aquoso. Estas emissées podem dar-se na forma de &guas residuais ou emissdes para a
atmosfera. Se as emissdes nas aguas residuais forem produzidas no mesmo local, serd necessaria uma central de tratamento de aguas residuais industriais para evitar a contaminagéo a jusante.

Na realidade, a eliminagdo do amoniaco na central de tratamento de aguas é altamente eficiente, uma vez que, em primeira instancia, € eliminado por nitrificacdo em nitrato e depois por desnitrificagdo, dando lugar &
libertagdo de gas azoto. Considera-se que, caso estes processos sejam utilizados, é produzida a eliminacéo total das aguas residuais. As emissdes para a atmosfera ndo devem ultrapassar concentragdes de 30,5
mg/m3.

Caracteristicas do produto

O amoniaco anidro é um gas incolor a pressdo e temperatura ambientes, com uma pureza tipica de aproximadamente 99,9%. Foi indicado que a pressdo do vapor do amoniaco anidro é de 8.611 hPa a 20 °C. O
amonifaco anidro é muito solivel em agua: 48 200-53 100 mg/l. O amoniaco anidro é considerado inflaméavel. O amoniaco aquoso formulado tem uma pressé@o de vapor de 287 hPa e é considerado faciimente
biodegradavel.

Quantidades utilizadas

As centrais industriais podem chegar a utilizar 25 000 toneladas por ano e, na Uni&o Europeia, sdo formuladas no total aproximadamente 354 000 milhdes de toneladas. De acordo com o documento de orientacéo de
avaliacdo de riscos da Agéncia, o nimero, por defeito, de dias de emisséo por ano para este intervalo de tonelagem considerado é de 330/360.

Frequéncia e duragéo do uso

Os trabalhadores cumprem turnos normais de 8 horas por dia e trabalham 220 dias por ano. O potencial de exposi¢do ao amoniaco durante a sua utilizagdo industrial final € geralmente considerado de curta duracdo e
limitado.

Fatores ambientais néo influenciados pela gestdo do risco
Caudal da aguas recetoras, pelo menos, 18.000 m3 por dia. Dilui¢cdo considerada das emissdes da central de tratamento de aguas residuais para as aguas recetoras: pelo menos dez vezes.

Outras condi¢cdes operativas indicadas que séo refletidas na exposicdo ambiental
Os trabalhadores dispdem de formag&o completa relativa ao uso seguro dos sistemas adequados para evitar fugas acidentais. S&o utilizados sistemas fechados para evitar fugas ndo intencionais.

Condigoes e medidas técnicas a nivel de processo (fonte) para impedir a emissdo
A tubagem de transporte e transferéncia deve estar selada. Deve existir um central de tratamento de aguas residuais nas instalagdes industriais para eliminar as emissdes para o meio ambiente através de aguas
residuais contaminadas.
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Condigdes e medidas técnicas in situ para reduzir ou limitar as emissdes para a 4gua, atmosfera e solo

As aguas residuais devem passar pela central de tratamento de aguas residuais da prépria central para uma eliminagéo especializada. As emissdes para o ar resultantes da producéo ou da central de tratamento de
4guas ndo devera ultrapassar uma concentragdo de 19,9 mg/m3 no ar. Isto equivale aproximadamente a uma fuga total para a atmosfera de 70 000 kg/dia. Os lodos da depuradora ndo devem ser vertidos sobre o
terreno. Qualquer residuo sélido devera ser enviado para um aterro sanitario, incineradora ou central de reciclagem.

Medidas organizativas para evitar ou limitar das emissdes da instalagcdo
Os trabalhadores dispdem de formag&o/treino completo no sentido de evitarem fugas acidentais e a exposi¢éo pode ser monitorizada para garantir que as concentracdes no ar estédo dentro dos limites aceitaveis.

Condi¢des e medidas vinculadas a central depuradora municipal

N&o devem ser produzidas emissdes diretas para a estacdo municipal de tratamento de aguas residuais (ETAR).

Condi¢des e medidas vinculadas ao tratamento externo de residuos para a sua eliminacdo

Os residuos podem ser enviados para uma central de tratamento de residuos externa, podem ser tratados localmente ou reciclados, voltando a ser utilizados no processo industrial. O lodo produzido na depuragio
devera ser reciclado, incinerado ou enviado para um aterro sanitario.

Condigdes e medidas vinculadas a recuperacdo externa de residuos

N&o foi prevista qualquer recuperacdo externa de residuos. O lodo residual é reduzido e incinerado e as emissdes para a atmosfera ndo séo recolhidas.

2.2 Cenario contributivo (2) que controla a exposigéo dos trabalhadores correspondente ao diario em processos fechados sem probabilidade de exposicéo.

Exposicéo dos trabalhadores devido ao uso diario em processos fechados sem probabilidade de exposi¢do durante o uso industrial.

A seccdo 2.2 descreve a possivel exposicédo dos trabalhadores durante o uso industrial do amoniaco em sistemas fechados. Existem equipamentos de prote¢do individual (EPI) e parametros de controlo implementados
Caracteristicas do produto

O amoniaco anidro é um gas incolor & pressdo e temperatura ambientes, com uma pureza normal de aproximadamente 99,9%. Foi indicado que a pressdo do vapor do amonfaco anidro é de 8.611 hPa a 20 °C. O
amoniaco anidro é muito solivel em agua: 48 200-53 100 mg/l. O amoniaco anidro é considerado inflamavel. O amoniaco aquoso formulado tem uma pressdo de vapor de 287 hPa e é considerado facilmente
biodegradéavel.

Quantidades utilizadas

As centrais industriais podem chegar a utilizar 25 000 toneladas por ano e, na Unido Europeia, séo formuladas no total aproximadamente 354 000 milhdes de toneladas. De acordo com o documento de orientagéo de
avaliacdo de riscos da Agéncia, o nimero, por defeito, de dias de emisséo por ano para este intervalo de tonelagem considerado é de 330.

Frequéncia e duragdo do uso ou exposi¢ao

Os trabalhadores cumprem turnos normais de 8 horas por dia e trabalham 220 dias por ano. O potencial de exposicdo ao amoniaco durante a sua utilizacéo industrial é geralmente considerado de curta duracéo e
Fatores humanos néo influenciados pela gestdo do risco

Volume da respiragéo durante o uso: 10 m3/d

Area de contacto da pele com a substancia durante o uso: 480 cm2 (valor por defeito utilizado pela ferramenta de avaliagdo: ECETOC).

Outras condi¢des operativas indicadas que sédo refletidas na exposicéo dos trabalhadores.
Os trabalhadores devem ter formagdo completa no sentido de evitarem fugas acidentais. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.

Condigoes e medidas técnicas a nivel de processo (fonte) para impedir a emissao
Os sistemas e tubagens de distribuicdo devem estar fechados e selados. Nos processos realizados em espagos interiores ou nos casos em que a ventilagdo nédo for suficiente, deveré instalar-se um sistema de
ventilagdo com extracéo localizada. Os processos realizados no exterior ndo requerem habitualmente um sistema de ventilagdo com extragdo, mas devera ser instalado um sistema de fecho.

Condi¢Ges e medidas técnicas para controlar a disperséo da fonte relativamente aos trabalhadores
Deve existir um sistema de ventilagdo com extracdo localizada durante as operagdes em espagos interiores quando a ventilagdo natural ndo for suficiente. Os reatores e as tubagens deverdo ser sistemas fechados e
selados.

Medidas organizativas para impedir ou limitar as libertacées, a dispersdo e a exposi¢ao
Os trabalhadores dispdem de formagédo completa relativa ao uso seguro da maquinaria associada ao uso industrial, bem como ao uso apropriado do equipamento de protecéo individual para evitar fugas acidentais ou
uma exposicéo involuntéria. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.

Condigoes e medidas relacionadas com a protegdo pessoal, a higiene e a avaliagédo da satde

Os usos industriais finais das formas anidra e aquosa do amoniaco requerem equipamento especial e sistemas de contengédo de grande integridade que evitem as possibilidades de exposi¢do para os trabalhadores. As
instalagbes podem estar situadas no exterior e os trabalhadores em salas de controlo separadas, sem contacto direto com as unidades de processamento quimico. O potencial de exposigdo ao amoniaco por parte dos
trabalhadores industriais durante estes processos é negligenciavel uma vez que se encontram numa sala de controlo separada.

Os trabalhadores podem estar potencialmente expostos ao amoniaco durante a realizagdo de tarefas no terreno (por ex. ao instalar valvulas, bombas ou tanques, etc.). Todas as atividades s&o realizadas num sistema
fechado. As tubagens e os recipientes estdo selados e isolados e a recolha de amostras é realizada através de um dispositivo de recolha de amostras em circuito fechado. S&o utilizados sistemas de ventilagdo com
extracdo nas aberturas e pontos onde possam ocorrer emissdes. O amoniaco é armazenado em tanques e contentores fechados e é transferido em condi¢des de confinamento.

Todos os dispositivos tecnolégicos tém um certificado de qualidade préprio e superam, com regularidade, verificagdes e manutengdo para evitar fugas descontroladas de amonifaco e, nos pontos onde possam ocorrer
emissdes, é disponibilizada ventilagdo de extragdo. O amoniaco anidro é armazenado em contentores e tanques especiais. O amoniaco é transferido em condi¢des de confinamento. E assegurado um bom nivel de
ventilagdo geral ou controlada durante as tarefas de manuteng&o. Deve usar vestuario de protecdo (por exemplo, prote¢do para a face, olhos, capacete, luvas, botas e uma bata ou fato-macaco de prote¢do) quando
surgir alguma possibilidade de se produzir um contacto.

Estdo implementadas boas praticas em matéria de higiene no trabalho e medidas de controlo da exposi¢do para minimizar a possivel exposi¢do aos trabalhadores. Os trabalhadores envolvidos no uso final industrial do
amoniaco dispdem de ampla formagéao nestes procedimentos e no uso do equipamento de prote¢do adequado.

Cenario contributivo (3) que controla a exposicéo dos trabalhadores correspondente ao uso diario do produto em processos continuos fechados com exposi¢é@o ocasional (por exemplo, a

= recolha de amostras)

Exposicéo dos trabalhadores devido ao uso diario do produto em processos continuos fechados com exposi¢éo ocasional (por exemplo, a recolha de amostras).

A secgdo 2.3 descreve a possivel exposicdo dos trabalhadores durante o uso industrial de misturas de amoniaco em sistemas fechados com possibilidade de exposicédo ocasional durante tarefas como, por exemplo, a
recolha de amostras, a limpeza ou a manutencéo. A exposi¢do pode ocorrer devido ao trabalho com o equipamento de uso industrial e com a maquinaria relacionada, durante a recolha de amostras, nas limpezas de
rotina ou em tarefas ocasionais de manutencéo.

Existem equipamentos de prote¢&o individual (EPI) e parametros de controlo implementados no local de trabalho para reduzir o risco de exposicéo dos trabalhadores que realizam estas tarefas. As solu¢6es formuladas
sdo armazenadas e transportadas na forma de liquido pressurizado por via rodoviéria, maritima ou ferroviaria em contentores especializados e autorizados (por exemplo, tanques e camides-cisterna com licenga para o
transporte de amoniaco).

Caracteristicas do produto

O amoniaco anidro é um gas incolor a pressdo e temperatura ambientes, com uma pureza tipica de aproximadamente 99,9%. Foi indicado que a pressdo do vapor do amoniaco anidro é de 8.611 hPa a 20 °C. O
amonifaco anidro é muito solivel em agua: 48 200-53 100 mg/l. O amoniaco anidro é considerado inflaméavel. O amoniaco aquoso formulado tem uma pressé@o de vapor de 287 hPa e é considerado faciimente
biodegradavel.

Quantidades utilizadas
As centrais industriais podem chegar a utilizar 25 000 toneladas por ano e, na Unido Europeia, séo utilizadas no total aproximadamente 354 000 milhdes de toneladas. De acordo com o documento de orientagdo de
avaliacdo de riscos da Agéncia, o nimero, por defeito, de dias de emissdo por ano para este intervalo de tonelagem considerado é de 330.

Frequéncia e duragdo do uso ou exposi¢do

Os trabalhadores cumprem turnos normais de 8 horas por dia e trabalham 220 dias por ano. O potencial de exposicdo ao amoniaco durante a sua utilizagdo industrial € geralmente considerado de curta duragéo e
limitado.

Fatores humanos néo influenciados pela gestdo do risco

Volume da respiragéo durante o uso: 10 m3/d

Area de contacto da pele com a substancia durante o uso: 480 cm2 (valor por defeito utilizado pela ferramenta de avaliagio: ECETOC).

Outras condi¢des operativas indicadas que sdo refletidas na exposicéo dos trabalhadores.

Os trabalhadores devem ter formag&o/treino completo no sentido de evitarem fugas acidentais. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a salde.

Condi¢des e medidas técnicas a nivel de processo (fonte) para impedir a emissdo
Os sistemas e tubagens de distribuicdo devem estar fechados e selados. Nos processos realizados em espacos interiores ou nos casos em que a ventilacdo nédo for suficiente, devera instalar-se um sistema de
ventilagdo com extracdo localizada. Os processos realizados no exterior ndo requerem habitualmente um sistema de ventilagdo com extracdo, mas dever ser instalado um sistema de fecho.
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Condigdes e medidas técnicas para controlar a dispersdo da fonte relativamente aos trabalhadores

Deve existir um sistema de ventilagdo com extracéo localizada durante as operacdes em espacos interiores quando a ventilagdo natural ndo for suficiente. Os reatores e as tubagens deverdo ser sistemas fechados e
selados.

Medidas organizativas para impedir ou limitar as libertacdes, a disperséo e a exposi¢ao
Os trabalhadores dispdem de formag&o completa relativa ao uso seguro da maquinaria associada ao uso industrial, bem como ao uso apropriado do equipamento de protecéo individual para evitar fugas acidentais ou
uma exposicéo involuntéria. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.

Condi¢cdes e medidas relacionadas com a protecdo pessoal, a higiene e a avaliagdo da satde

Os usos industriais finais das formas anidra e aquosa do amoniaco requerem equipamento especial e sistemas de contencéo de grande integridade que evitem as possibilidades de exposi¢do para os trabalhadores. As
instalagdes podem estar situadas no exterior e os trabalhadores em salas de controlo separadas, sem contacto direto com as unidades de processamento quimico. O potencial de exposi¢do ao amonfaco por parte dos
trabalhadores industriais durante estes processos € negligenciavel uma vez que se encontram numa sala de controlo separada.

Os trabalhadores podem estar potencialmente expostos ao amoniaco durante a realizag&o de tarefas no terreno (por ex. ao instalar valvulas, bombas ou tanques, etc.). Todas as atividades sé&o realizadas num sistema
fechado. As tubagens e os recipientes estéo selados e isolados e a recolha de amostras é realizada através de um dispositivo de recolha de amostras fechado. E utilizada ventilagdo com extragdo nas aberturas e pontos
onde possam ocorrer emissfes. O amoniaco anidro é armazenado em contentores e tanques especiais. O amoniaco é transferido em condi¢des de confinamento. E assegurado um bom nivel de ventilagdo geral ou
controlada durante as tarefas de manutengdo. Deve usar vestudrio de protecdo (por exemplo, protecdo para a face, olhos, capacete, luvas, botas e uma bata ou fato-macaco de protegdo) quando surgir alguma
possibilidade de se produzir um contacto.

Todos os dispositivos tecnolégicos tém um certificado de qualidade préprio e superam, com regularidade, verificac6es e manutencéo para evitar fugas descontroladas de amonfaco.

Sé&o implementadas boas medidas higiénicas laborais e de controlo de exposicdo para minimizar a possivel exposicdo dos trabalhadores. Os trabalhadores envolvidos no uso final industrial do amoniaco dispéem de
ampla formagéo sobre os procedimentos necessarios e o uso do equipamento de prote¢do adequado.

Cenaério contributivo (4) que controla a exposi¢do dos trabalhadores correspondente ao uso diario do produto em processos por lotes ou de outro tipo (sintese) com algum risco de exposigéo

24 (por exemplo, recolha de amostras, limpeza ou manutengé&o)

A exposicéo dos trabalhadores devido ao uso diario do produto em processos por lotes ou de outro tipo (sintese) com algum risco de exposicéo (por exemplo, recolha de amostras, limpeza ou manutencéo).

A secgéo 2.4 descreve a possivel exposi¢ao dos trabalhadores durante o uso diario de maquinaria industrial e de distribuicdo, tubagem e recipientes de armazenamento. Podem ocorrer exposi¢es durante o uso diario,
apesar de ser mais provavel que ocorram durante tarefas relacionadas com o uso nos processos de produgdo por lotes ou de outro tipo (sintese) como, por exemplo, a recolha de amostras dos produtos intermédios
produzidos, a limpeza e a manutencao de rotina.

Existem equipamentos de prote¢&o individual (EPI) e parametros de controlo implementados no local de trabalho para reduzir o risco de exposicao dos trabalhadores que realizam esta tarefa. As solu¢des de amonfaco
sdo armazenadas e transportadas na forma de liquido pressurizado por via rodoviaria, maritima ou ferroviaria em contentores especializados e autorizados (por exemplo, tanques e camides-cisterna com licenga para o
transporte de amoniaco).

Este cenério contributivo considera as exposi¢des potenciais nos processos por lotes e de outro tipo e, apesar de existir um determinado potencial de exposi¢do, os sistemas estdo geralmente instalados de modo a
controlarem as fugas ou emissdes de amoniaco
involuntérias nas instalagdes industriais.

Caracteristicas do produto
O amoniaco anidro é um gas incolor a pressdo e temperatura ambientes, com uma pureza tipica de aproximadamente 99,9%. Foi indicado que a pressdo do vapor do amoniaco anidro é de 8.611 hPa a 20 °C. O
amonfaco anidro é muito sollivel em agua: 48 200-53 100 mg/l. O amoniaco anidro é considerado inflaméavel. O amoniaco aquoso formulado tem uma pressé@o de vapor de 287 hPa e é considerado faciimente

biodegradavel.

Quantidades utilizadas
As centrais industriais podem chegar a utilizar 25 000 toneladas por ano e, na Unido Europeia, s&o utilizadas no total aproximadamente 354 000 milhdes de toneladas. De acordo com o documento de orientag&o de
avaliacdo de riscos da Agéncia, o nimero, por defeito, de dias de emisséo por ano para este intervalo de tonelagem considerado é de 330.

Frequéncia e duragédo do uso ou exposi¢ao

Os trabalhadores cumprem turnos normais de 8 horas por dia e trabalham 220 dias por ano. O potencial de exposicdo ao amonfaco durante a sua utilizagdo industrial é geralmente considerado de curta duragéo e
Fatores humanos néo influenciados pela gestdo do risco

Volume da respiracéo durante o uso: 10 m3/d

Area de contacto da pele com a substancia durante o uso: 480 cm2 (valor por defeito utilizado pela ferramenta de avaliagdo: ECETOC).

Outras condi¢des operativas indicadas que sdo refletidas na exposicéo dos trabalhadores.
Os trabalhadores devem ter formagdo completa no sentido de evitarem fugas acidentais. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.

Condigoes e medidas técnicas a nivel de processo (fonte) para impedir a emissao
Os sistemas e tubagens de distribuicdo devem estar fechados e selados. Nos processos realizados em espagos interiores ou nos casos em que a ventilagdo nédo for suficiente, deverd instalar-se um sistema de
ventilagdo com extracéo localizada. Os processos realizados no exterior ndo requerem habitualmente um sistema de ventilagdo com extragéo, mas devera ser instalado um sistema de fecho.

Condigoes e medidas técnicas para controlar a dispersdo da fonte relativamente aos trabalhadores
Deve existir um sistema de ventilagdo com extracdo localizada durante as opera¢des em espacos interiores quando a ventilagdo natural ndo for suficiente. Os reatores e as tubagens deverdo ser sistemas fechados e
selados.

Medidas organizativas para impedir ou limitar as libertacées, a disperséo e a exposi¢éo
Os trabalhadores dispdem de formag&o completa relativa ao uso seguro da maquinaria associada ao uso industrial, bem como ao uso apropriado do equipamento de protecéo individual para evitar fugas acidentais ou
uma exposicéo involuntéria. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.

Condi¢6es e medidas relacionadas com a protecdo pessoal, a higiene e a avaliagdo da satde

Os usos industriais finais das formas anidra e aquosa do amoniaco requerem equipamento especial e sistemas de contengédo de grande integridade que evitem as possibilidades de exposi¢do para os trabalhadores. As
instalagdes podem estar situadas no exterior e os trabalhadores em salas de controlo separadas, sem contacto direto com as unidades de processamento quimico. O potencial de exposi¢do ao amonfaco por parte dos
trabalhadores industriais durante estes processos é negligenciavel uma vez que se encontram numa sala de controlo separada.

Os trabalhadores podem estar potencialmente expostos ao amoniaco durante a realizagdo de tarefas no terreno (por ex. ao instalar valvulas, bombas ou tanques, etc.). Todas as atividades séo realizadas num sistema
fechado. As tubagens e os recipientes estdo selados e isolados e a recolha de amostras é realizada através de um dispositivo de recolha de amostras fechado. E utilizada ventilagdo de extragdo nas aberturas e pontos
onde possam ocorrer emissdes. O amoniaco anidro é armazenado em contentores e tanques especiais. O amoniaco é transferido em condigdes de confinamento. E assegurado um bom nivel de ventilagio geral ou
controlada durante as tarefas de manutengdo. Deve usar vestuario de protecdo (por exemplo, protecdo para a face, olhos, capacete, luvas, botas e uma bata ou fato-macaco de prote¢do) quando surgir alguma
possibilidade de se produzir um contacto.

Todos os dispositivos tecnolégicos tém um certificado de qualidade préprio e superam, com regularidade, verificagdes e manutencdo para evitar fugas descontroladas de amoniaco.

Sé&o implementadas boas medidas higiénicas laborais e de controlo de exposi¢do para minimizar a possivel exposi¢cdo dos trabalhadores. Os trabalhadores envolvidos no uso final industrial do amoniaco dispdem de
ampla formagéo sobre os procedimentos necessarios e o uso do equipamento de protegdo adequado.

25 Cenaério contributivo (5) que controla a exposigdo dos trabalhadores durante a mistura

Exposicéo dos trabalhadores devido ao trabalho de mistura nos processos por lotes durante o uso industrial

A seccdo 2.5 descreve a possivel exposicdo dos trabalhadores durante a mistura de compostos de amoniaco. A exposi¢do potencial pode ocorrer durante o uso diario de maquinaria e tecnologias relacionadas com o
processo de mistura como parte do uso industrial final do amoniaco.

Existem equipamentos de protecédo individual (EPI) e parametros de controlo implementados no local de trabalho para reduzir o risco de exposi¢do dos trabalhadores que realizam esta tarefa. As existéncias de
amonfaco sdo armazenadas e transportadas na forma de liquido pressurizado por via rodoviaria, maritima ou ferroviaria em contentores especializados e autorizados (por exemplo, tanques e camifes-cisterna com
licenga para o transporte de amoniaco).

Caracteristicas do produto
O amoniaco anidro é um gas incolor a pressdo e temperatura ambientes, com uma pureza tipica de aproximadamente 99,9%. Foi indicado que a pressdo do vapor do amoniaco anidro é de 8.611 hPa a 20 °C. O

amonfaco anidro é muito sollivel em agua: 48 200-53 100 mg/l. O amoniaco anidro é considerado inflaméavel. O amoniaco aquoso formulado tem uma pressédo de vapor de 287 hPa e é considerado faciimente
biodegradavel.
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Quantidades utilizadas
As centrais industriais podem chegar a utilizar 25 000 toneladas por ano e, na Unido Europeia, s&o utilizadas no total aproximadamente 354 000 milhGes de toneladas. De acordo com o documento de orientagéo de
avaliacdo de riscos da Agéncia, o nimero, por defeito, de dias de emisséo por ano para este intervalo de tonelagem considerado é de 330.

Frequéncia e duragdo do uso ou exposi¢do

Os trabalhadores cumprem turnos normais de 8 horas por dia e trabalham 220 dias por ano. O potencial de exposi¢do ao amoniaco durante a sua utilizagdo industrial é geralmente considerado de curta duragéo e
Fatores humanos néo influenciados pela gestdo do risco

Volume da respiracéo durante o uso: 10 m3/d

Area de contacto da pele com a substancia durante o uso: 480 cm2 (valor por defeito utilizado pela ferramenta de avaliagdo: ECETOC).

Outras condi¢cdes operativas indicadas que sdo refletidas na exposi¢éo dos trabalhadores.
Os trabalhadores devem ter formagao/treino completo no sentido de evitarem fugas acidentais. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.

Condigdes e medidas técnicas a nivel de processo (fonte) para impedir a emissdo
Os sistemas e tubagens de distribuicdo devem estar fechados e selados. Nos processos realizados em espagos interiores ou nos casos em que a ventilagdo nédo for suficiente, deveré instalar-se um sistema de
ventilagdo com extracéo localizada. Os processos realizados no exterior ndo requerem habitualmente um sistema de ventilagdo com extragdo, mas devera ser instalado um sistema de fecho.

Condigdes e medidas técnicas para controlar a dispersdo da fonte relativamente aos trabalhadores

Deve existir um sistema de ventilagdo com extracdo localizada durante as operacdes em espacos interiores quando a ventilagdo natural ndo for suficiente. Os reatores e as tubagens deverédo ser sistemas fechados e
selados.

Medidas organizativas para impedir ou limitar as libertacées, a dispersio e a exposicao

Os trabalhadores dispdem de formagdo completa relativa ao uso seguro da maquinaria associada ao uso industrial, bem como ao uso apropriado do equipamento de protecéo individual para evitar fugas acidentais ou
uma exposicéo involuntaria. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.

Condi¢cdes e medidas relacionadas com a protecdo pessoal, a higiene e a avaliagdo da satde

Os usos industriais finais das formas anidra e aquosa do amoniaco requerem equipamento especial e sistemas de conteng&o de grande integridade que evitem as possibilidades de exposi¢do para os trabalhadores. As
instalagdes podem estar situadas no exterior e os trabalhadores em salas de controlo separadas, sem contacto direto com as unidades de processamento quimico. O potencial de exposi¢do ao amonfaco por parte dos
trabalhadores industriais durante estes processos € negligenciavel uma vez que se encontram numa sala de controlo separada.

Os trabalhadores podem estar potencialmente expostos ao amoniaco durante a realizag&o de tarefas no terreno (por ex. ao instalar valvulas, bombas ou tanques, etc.). Todas as atividades sé&o realizadas num sistema
fechado. As tubagens e os recipientes estéo selados e isolados e a recolha de amostras é realizada através de um dispositivo de recolha de amostras fechado. E utilizada ventilagdo de extragdo nas aberturas e pontos
onde possam ocorrer emissdes. O amoniaco anidro é armazenado em contentores e tanques especiais. O amoniaco é transferido em condi¢des de confinamento. E assegurado um bom nivel de ventilagdo geral ou
controlada durante as tarefas de manutengdo. Deve usar vestudrio de protecdo (por exemplo, protecdo para a face, olhos, capacete, luvas, botas e uma bata ou fato-macaco de protegdo) quando surgir alguma
possibilidade de se produzir um contacto.

Todos os dispositivos tecnolégicos tém um certificado de qualidade préprio e superam, com regularidade, verificagdes e manutencéo para evitar fugas descontroladas de amoniaco.

Sé&o implementadas boas medidas higiénicas laborais e de controlo de exposicdo para minimizar a possivel exposi¢cdo dos trabalhadores. Os trabalhadores envolvidos no uso final industrial do amoniaco dispéem de
ampla formagéo sobre os procedimentos necessarios e o uso do equipamento de prote¢do adequado.

2.6 Cenario contributivo (6) que controla a exposigéo dos trabalhadores durante a pulverizagéo industrial

Exposicéo dos trabalhadores devido as técnicas de pulverizagéo industrial e de disperséo aérea.

A secgdo 2.6 descreve a possivel exposi¢do dos trabalhadores durante o uso industrial final do amoniaco na pulverizagdo de amoniaco ou de solugdes de amoniaco. Existem equipamentos de protecéo individual (EPI)
e parametros de controlo implementados no local de trabalho para reduzir o risco de exposi¢do dos trabalhadores que realizam esta tarefa.

Caracteristicas do produto

O amoniaco anidro é um gas incolor a pressdo e temperatura ambientes, com uma pureza tipica de aproximadamente 99,9%. Foi indicado que a pressdo do vapor do amoniaco anidro é de 8.611 hPa a 20 °C. O
amonfaco anidro é muito sollvel em agua: 48 200-53 100 mg/l. O amoniaco anidro é considerado inflaméavel. O amoniaco aquoso formulado tem uma pressédo de vapor de 287 hPa e é considerado faciimente
biodegradavel.

Quantidades utilizadas
As centrais industriais podem chegar a utilizar 25 000 toneladas por ano e, na Unido Europeia, s&o utilizadas no total aproximadamente 354 000 milhdes de toneladas. De acordo com o documento de orientag&o de
avaliacdo de riscos da Agéncia, o nimero, por defeito, de dias de emisséo por ano para este intervalo de tonelagem considerado é de 330.

Frequéncia e duragédo do uso ou exposi¢ao
Os trabalhadores cumprem turnos normais de 8 horas por dia e trabalham 220 dias por ano. O potencial de exposicdo ao amoniaco durante a sua utilizagdo industrial € geralmente considerado de curta duragéo e

Fatores humanos néo influenciados pela gestdo do risco
Volume da respiragéo durante o uso: 10 m3/d
Area de contacto da pele com a substancia durante o uso: 480 cm2 (valor por defeito utilizado pela ferramenta de avaliagdo: ECETOC).

Outras condi¢des operativas indicadas que sdo refletidas na exposicéo dos trabalhadores.
Os trabalhadores devem ter formagdo completa no sentido de evitarem fugas acidentais. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.

Condigdes e medidas técnicas a nivel de processo (fonte) para impedir a emissao

Os sistemas e tubagens de distribuicdo devem estar fechados e selados. Nos processos realizados em espagos interiores ou nos casos em que a ventilagdo nédo for suficiente, deverd instalar-se um sistema de
ventilagdo com extracdo localizada. Os processos realizados no exterior ndo requerem habitualmente um sistema de ventilagdo com extragdo, mas devera ser instalado um sistema de fecho. Os trabalhadores néo
devem estar expostos diretamente as solucdes durante a pulveriza¢do industrial.

Condigoes e medidas técnicas para controlar a dispersdo da fonte relativamente aos trabalhadores
Deve existir um sistema de ventilagdo com extracéo localizada durante as opera¢des em espacos interiores quando a ventilagdo natural ndo for suficiente. Os reatores e as tubagens deverdo ser sistemas fechados e
selados.

Medidas organizativas para impedir ou limitar as libertacdes, a dispersao e a exposi¢ao
Os trabalhadores dispdem de formagdo completa relativa ao uso seguro da maquinaria associada ao uso industrial, bem como ao uso apropriado do equipamento de protecéo individual para evitar fugas acidentais ou
uma exposi¢éo involuntéria. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.

Condigdes e medidas relacionadas com a protecdo pessoal, a higiene e a avaliagdo da saude
Os usos industriais finais de amonifaco pulverizado durante técnicas de dispersdo aérea requerem equipamento especial e sistemas de contencéo de grane integridade.

Os trabalhadores podem estar potencialmente expostos ao amoniaco durante a realizagdo de tarefas no terreno (por ex. ao instalar valvulas, bombas ou tanques, etc.). Deve usar vestuério de protegdo (por exemplo,
protecdo para a face, olhos, capacete, luvas, botas e uma bata ou fato-macaco de protecéo) quando surgir alguma possibilidade de se produzir um contacto.

Todos os dispositivos tecnoldgicos tém um certificado de qualidade préprio e superam, com regularidade, verificagdes e manutencado para evitar fugas descontroladas de amoniaco.

Sé&o implementadas boas medidas higiénicas laborais e de controlo de exposi¢do para minimizar a possivel exposi¢cdo dos trabalhadores. Os trabalhadores envolvidos no uso final industrial do amoniaco dispdem de
ampla formagéo sobre os procedimentos necessarios e o uso do equipamento de protegdo adequado.

2.7 Cenario contributivo (7) que controla a exposigéo dos trabalhadores durante a transferéncia de ou para navios ou grandes contentores

Exposicédo dos trabalhadores devido a transferéncia de amoniaco de ou para havios ou grandes contentores

A seccéo 2.7 descreve a possivel exposicéo dos trabalhadores durante o enchimento e carregamento de ou para navios ou grandes contentores em instalacées especializadas e néo especializadas. E mais provavel que
a exposicéo ocorra durante tarefas relacionadas com o enchimento dos préprios contentores.

Existem equipamentos de protecéo individual (EPI) e parametros de controlo implementados no local de trabalho para reduzir o risco de exposi¢do dos trabalhadores que realizam esta tarefa. O amonfaco aquoso
formulado é armazenado e transportado na forma liquida em grandes contentores.

Caracteristicas do produto

O amoniaco anidro é um gas incolor a pressdo e temperatura ambientes, com uma pureza tipica de aproximadamente 99,9%. Foi indicado que a pressdo do vapor do amoniaco anidro é de 8.611 hPa a 20 °C. O
amoniaco anidro é muito solivel em agua: 48 200-53 100 mg/l. O amoniaco anidro é considerado inflamavel. O amoniaco aquoso formulado tem uma pressdo de vapor de 287 hPa e é considerado facilmente
biodegradavel.
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Quantidades utilizadas
As centrais industriais podem chegar a utilizar 25 000 toneladas por ano e, na Unido Europeia, s&o utilizadas no total aproximadamente 354 000 milhGes de toneladas. De acordo com o documento de orientagéo de
avaliacdo de riscos da Agéncia, o nimero, por defeito, de dias de emisséo por ano para este intervalo de tonelagem considerado é de 330.

Frequéncia e duragdo do uso ou exposi¢do
Os trabalhadores cumprem turnos normais de 8 horas por dia e trabalham 220 dias por ano. O potencial de exposi¢cdo ao amoniaco durante a sua utilizagdo industrial é geralmente considerado de curta duragéo e

Fatores humanos néo influenciados pela gestdo do risco
Volume da respiragéo durante o uso: 10 m3/d
Area de contacto da pele com a substancia durante o uso: 480 cm2 (valor por defeito utilizado pela ferramenta de avaliagdo: ECETOC).

Outras condi¢des operativas indicadas que sé&o refletidas na exposic¢éo dos trabalhadores.
Os trabalhadores devem ter formagdo completa no sentido de evitarem fugas acidentais. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.

Condigdes e medidas técnicas a nivel de processo (fonte) para impedir a emissao
Os sistemas e tubagens de distribuicdo devem estar fechados e selados. Nos processos realizados em espagos interiores ou nos casos em que a ventilagdo nédo for suficiente, deveré instalar-se um sistema de
ventilagdo com extracéo localizada. Os processos realizados no exterior ndo requerem habitualmente um sistema de ventilagdo com extragdo, mas devera ser instalado um sistema de fecho.

Condigoes e medidas técnicas para controlar a dispersdo da fonte relativamente aos trabalhadores
Deve existir um sistema de ventilagdo com extracdo localizada durante as opera¢cdes em espagos interiores quando a ventilagdo natural ndo for suficiente. Os reatores e as tubagens deverdo ser sistemas fechados e
selados.

Medidas organizativas para impedir ou limitar as libertacdes, a dispersao e a exposi¢ao
Os trabalhadores dispdem de formag&o completa relativa ao uso seguro da maquinaria associada ao uso industrial, bem como ao uso apropriado do equipamento de protecéo individual para evitar fugas acidentais ou
uma exposicéo involuntaria. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.

Condigoes e medidas relacionadas com a protegdo pessoal, a higiene e a avaliagdo da saide

Os usos industriais finais das formas anidra e aquosa do amoniaco requerem equipamento especial e sistemas de contengédo de grande integridade que evitem as possibilidades de exposi¢do para os trabalhadores. As
instalagdes podem estar situadas no exterior e os trabalhadores em salas de controlo separadas, sem contacto direto com as unidades de processamento quimico. O potencial de exposi¢cdo ao amonfaco por parte dos
trabalhadores industriais durante estes processos é negligenciavel uma vez que se encontram numa sala de controlo separada.

Os trabalhadores podem estar potencialmente expostos ao amonfaco durante a realizagdo de tarefas no terreno (por ex. ao instalar valvulas, bombas ou tanques, etc.). Todas as atividades s&o realizadas num sistema
fechado. As tubagens e os recipientes estéo selados e isolados e a recolha de amostras ¢ realizada através de um dispositivo de recolha de amostras fechado. E utilizada ventilagdo de extragdo nas aberturas e pontos
onde possam ocorrer emissdes. O amoniaco anidro é armazenado em contentores e tanques especiais. O amoniaco é transferido em condigdes de confinamento. E assegurado um bom nivel de ventilagdo geral ou
controlada durante as tarefas de manutencdo. Deve usar vestuario de protecdo (por exemplo, protecdo para a face, olhos, capacete, luvas, botas e uma bata ou fato-macaco de protegdo) quando surgir alguma
possibilidade de se produzir um contacto.

Todos os dispositivos tecnolégicos tém um certificado de qualidade préprio e superam, com regularidade, verificagdes e manutencéo para evitar fugas descontroladas de amoniaco.

Sé&o implementadas boas medidas higiénicas laborais e de controlo de exposi¢do para minimizar a possivel exposi¢cdo dos trabalhadores. Os trabalhadores envolvidos no uso final industrial do amoniaco dispéem de
ampla formagéo sobre os procedimentos necessarios e o uso do equipamento de prote¢do adequado.

2.8 Exposicédo dos trabalhadores durante a transferéncia em pequenos contentores

Exposicéo dos trabalhadores devido a transferéncia em pequenos contentores em linhas de enchimento especializadas.

A seccdo 2.8 descreve a possivel exposi¢édo dos trabalhadores durante o enchimento de pequenos contentores em linhas de enchimento especializadas.

Existem equipamentos de prote¢&o individual (EPI) e parametros de controlo implementados no local de trabalho para reduzir o risco de exposicédo dos trabalhadores que realizam esta tarefa. O amoniaco liquido
formulado é armazenado e transportado na forma liquida nos contentores de pequeno tamanho.

Caracteristicas do produto
O amoniaco anidro é um gas incolor a pressdo e temperatura ambientes, com uma pureza tipica de aproximadamente 99,9%. Foi indicado que a pressdo do vapor do amoniaco anidro é de 8.611 hPa a 20 °C. O
amonfaco anidro é muito sollivel em agua: 48 200-53 100 mg/l. O amoniaco anidro é considerado inflaméavel. O amoniaco aquoso formulado tem uma pressé@o de vapor de 287 hPa e é considerado faciimente

biodegradavel.

Quantidades utilizadas
As centrais industriais podem chegar a utilizar 25 000 toneladas por ano e, na Unido Europeia, séo utilizadas no total aproximadamente 354 000 milhdes de toneladas. De acordo com o documento de orientagédo de
avaliacdo de riscos da Agéncia, o nimero, por defeito, de dias de emisséo por ano para este intervalo de tonelagem considerado é de 330.

Frequéncia e duragédo do uso ou exposi¢ao
Os trabalhadores cumprem turnos normais de 8 horas por dia e trabalham 220 dias por ano. O potencial de exposi¢do ao amoniaco durante a sua utilizagdo industrial é geralmente considerado de curta duragéo e

Fatores humanos ndo influenciados pela gestdo do risco
Volume da respiragéo durante o uso: 10 m3/d
Area de contacto da pele com a substancia durante o uso: 480 cm2 (valor por defeito utilizado pela ferramenta de avaliagdo: ECETOC).

Outras condicdes operativas indicadas que sdo refletidas na exposi¢ao dos trabalhadores.
Os trabalhadores devem ter formagao completa no sentido de evitarem fugas acidentais. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.

Condigoes e medidas técnicas a nivel de processo (fonte) para impedir a emissao
Os sistemas e tubagens de distribuicdo devem estar fechados e selados. Nos processos realizados em espagos interiores ou nos casos em que a ventilagdo nédo for suficiente, devera instalar-se um sistema de
ventilagdo com extracéo localizada. Os processos realizados no exterior ndo requerem habitualmente um sistema de ventilagdo com extragéo, mas devera ser instalado um sistema de fecho.

Condigoes e medidas técnicas para controlar a dispersdo da fonte relativamente aos trabalhadores

Deve existir um sistema de ventilagdo com extracéo localizada durante as opera¢des em espacos interiores quando a ventilacdo natural ndo for suficiente. Os reatores e as tubagens deverdo ser sistemas fechados e
selados.

Medidas organizativas para impedir ou limitar as libertacdes, a dispersao e a exposi¢ao

Os trabalhadores dispdem de formagdo completa relativa ao uso seguro da maquinaria associada ao uso industrial, bem como ao uso apropriado do equipamento de protecdo individual para evitar fugas acidentais ou
uma exposi¢ao involuntéria. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.

Condi¢des e medidas relacionadas com a protecdo pessoal, a higiene e a avaliagdo da saude

Os usos industriais finais das formas anidra e aquosa do amoniaco requerem equipamento especial e sistemas de contengdo de grande integridade que evitem as possibilidades de exposi¢do para os trabalhadores. As
instalagdes podem estar situadas no exterior e os trabalhadores em salas de controlo separadas, sem contacto direto com as unidades de processamento quimico. O potencial de exposi¢do ao amonfaco por parte dos
trabalhadores industriais durante estes processos é negligenciavel uma vez que se encontram numa sala de controlo separada.

Os trabalhadores podem estar potencialmente expostos ao amoniaco durante a realizagdo de tarefas no terreno (por ex. ao instalar valvulas, bombas ou tanques, etc.). Todas as atividades s&o realizadas num sistema
fechado. As tubagens e os recipientes estéo selados e isolados e a recolha de amostras é realizada através de um dispositivo de recolha de amostras fechado. E utilizada ventilagdo de extracéo nas aberturas e pontos
onde possam ocorrer emissdes. O amoniaco anidro é armazenado em contentores e tanques especiais. O amoniaco é transferido em condigdes de confinamento. E assegurado um bom nivel de ventilagdo geral

ou controlada durante as tarefas de manutengdo. Deve usar vestuario de protecdo (por exemplo, protegdo para a face, olhos, capacete, luvas, botas e uma bata ou fato-macaco de prote¢do) quando surgir alguma
possibilidade de se produzir um contacto.

Todos os dispositivos tecnolégicos tém um certificado de qualidade préprio e superam, com regularidade, verificagdes e manutencéo para evitar fugas descontroladas de amoniaco.

Sé&o implementadas boas medidas higiénicas laborais e de controlo de exposi¢do para minimizar a possivel exposi¢cdo dos trabalhadores. Os trabalhadores envolvidos no uso final industrial do amoniaco dispéem de
ampla formagao sobre os procedimentos necessarios e o uso do equipamento de prote¢do adequado.

29 Cenaério contributivo (8) que controla a exposi¢do dos trabalhadores durante a aplicagdo de revestimentos com rolo ou pincel

A exposicéo dos trabalhadores devido a aplicagdo de revestimentos com rolo ou pincel

A secgdo 2.9 descreve a possivel exposicdo dos trabalhadores durante o uso industrial final do amoniaco na aplicagdo, com rolo ou pincel, de amoniaco ou de solugdes com amoniaco sobre as superficies dos
revestimentos. Existem equipamentos de protecéo individual (EPI) e parametros de controlo implementados no local de trabalho para reduzir o risco de exposi¢do dos trabalhadores que realizam esta tarefa.
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Caracteristicas do produto

O amoniaco anidro € um gas incolor & presséo e temperatura ambientes, com uma pureza tipica de aproximadamente 99,9%. Foi indicado que a pressé@o do vapor do amoniaco anidro é de 8.611 hPa a 20 °C. O
amonfaco anidro é muito solivel em agua: 48 200-53 100 mg/l. O amoniaco anidro é considerado inflaméavel. O amoniaco aquoso formulado tem uma pressédo de vapor de 287 hPa e é considerado faciimente
biodegradavel.

Quantidades utilizadas

As centrais industriais podem chegar a utilizar 25 000 toneladas por ano e, na Unido Europeia, séo utilizadas no total aproximadamente 354 000 milhdes de toneladas. De acordo com o documento de orientagdo de
avaliacdo de riscos da Agéncia, o nimero, por defeito, de dias de emissé@o por ano para este intervalo de tonelagem considerado é de 330.

Frequéncia e duragdo do uso ou exposi¢do
Os trabalhadores cumprem turnos normais de 8 horas por dia e trabalham 220 dias por ano. O potencial de exposi¢cdo ao amoniaco durante a sua utilizagdo industrial é geralmente considerado de curta duragéo e

Fatores humanos néo influenciados pela gestdo do risco
Volume da respiragéo durante o uso: 10 m3/d
Area de contacto da pele com a substancia durante o uso: 480 cm2 (valor por defeito utilizado pela ferramenta de avaliagdo: ECETOC).

Outras condi¢des operativas indicadas que sé&o refletidas na exposicéo dos trabalhadores.
Os trabalhadores devem ter formagdo completa no sentido de evitarem fugas acidentais. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a salde.

Condigoes e medidas técnicas a nivel de processo (fonte) para impedir a emissdo
Os sistemas e tubagens de distribuicdo devem estar fechados e selados. Nos processos realizados em espagos interiores ou nos casos em que a ventilagdo nado for suficiente, devera instalar-se um sistema de
ventilagdo com extracéo localizada. Os processos realizados no exterior ndo requerem habitualmente um sistema de ventilagdo com extracdo, mas deveré ser instalado um sistema de fecho.

Condigdes e medidas técnicas para controlar a dispersdo da fonte relativamente aos trabalhadores
Deve existir um sistema de ventilagdo com extracéo localizada durante as operacdes em espacos interiores quando a ventilagdo natural ndo for suficiente. Os reatores e as tubagens deverdo ser sistemas fechados e
selados.

Medidas organizativas para impedir ou limitar as libertacées, a disperséo e a exposicao
Os trabalhadores dispéem de formagdo completa relativa ao uso seguro da maquinaria associada ao uso industrial, bem como ao uso apropriado do equipamento de protecéo individual para evitar fugas acidentais ou
uma exposicéo involuntaria. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.

Condigdes e medidas relacionadas com a protecédo pessoal, a higiene e a avaliagdo da satde

Os usos industriais finais do amoniaco de aplicacdo com rolo ou pincel requerem equipamento especial e sistemas de contencédo de grande integridade com pouco ou nenhum potencial de exposi¢do para os
trabalhadores. As instalagdes podem estar situadas no exterior e os trabalhadores em salas de controlo separadas, sem contacto direto com as unidades de processamento quimico. O potencial de exposicdo ao
amoniaco por parte dos trabalhadores industriais durante estes processos é negligenciavel uma vez que se encontram numa sala de controlo separada.

Os trabalhadores podem estar potencialmente expostos ao amoniaco durante a realizag&o de tarefas no terreno (por ex. ao instalar valvulas, bombas ou tanques, etc.). Todas as atividades séo realizadas num sistema
fechado. As tubagens e os recipientes estéo selados e isolados e a recolha de amostras é realizada através de um dispositivo de recolha de amostras fechado. E utilizada ventilagdo de extragéo nas aberturas e pontos
onde possam ocorrer emissdes. O amoniaco anidro é armazenado em contentores e tanques especiais. O amoniaco € transferido em condigdes de confinamento. E assegurado um bom nivel de ventilagéo geral

ou controlada durante as tarefas de manutengdo. Deve usar vestuario de protecdo (por exemplo, protegdo para a face, olhos, capacete, luvas, botas e uma bata ou fato-macaco de prote¢do) quando surgir alguma
possibilidade de se produzir um contacto.

Todos os dispositivos tecnolégicos tém um certificado de qualidade préprio e superam, com regularidade, verificagdes e manutencédo para evitar fugas descontroladas de amoniaco.

Sé&o implementadas boas medidas higiénicas laborais e de controlo de exposi¢do para minimizar a possivel exposi¢cdo dos trabalhadores. Os trabalhadores envolvidos no uso final industrial do amoniaco dispdem de
ampla formagéo sobre os procedimentos necessarios e o uso do equipamento de prote¢do adequado.

2.10 Cenario contributivo (9) que controla a exposi¢éo dos trabalhadores correspondente ao tratamento de artigos por imerséo e deposigao

Exposicéo dos trabalhadores devido ao tratamento de artigos por imerséo e deposi¢éo

A seccéo 2.10 descreve a possivel exposicdo dos trabalhadores durante o uso industrial final do amoniaco durante o tratamento de artigos por imersdo ou deposicéo utilizando amonfaco ou solugdes com amonfaco.
Existem equipamentos de protegéo individual (EPI) e parametros de controlo implementados no local de trabalho para reduzir o risco de exposi¢do dos trabalhadores que realizam esta tarefa.

Caracteristicas do produto

O amoniaco anidro é um gas incolor a pressdo e temperatura ambientes, com uma pureza tipica de aproximadamente 99,9%. Foi indicado que a pressdo do vapor do amoniaco anidro é de 8.611 hPa a 20 °C. O
amonfaco anidro é muito solivel em agua: 48 200-53 100 mg/l. O amoniaco anidro é considerado inflaméavel. O amoniaco aquoso formulado tem uma pressédo de vapor de 287 hPa e é considerado faciimente
biodegradavel.

Quantidades utilizadas
As centrais industriais podem chegar a utilizar 25 000 toneladas por ano e, na Unido Europeia, séo utilizadas no total aproximadamente 354 000 milhdes de toneladas. De acordo com o documento de orientagédo de
avaliacéo de riscos da Agéncia, o niimero, por defeito, de dias de emisséo por ano para este intervalo de tonelagem considerado é de 330.

Frequéncia e duragédo do uso ou exposi¢do
Os trabalhadores cumprem turnos normais de 8 horas por dia e trabalham 220 dias por ano. O potencial de exposicdo ao amoniaco durante a sua utilizagdo industrial € geralmente considerado de curta duragéo e
limitado.

Fatores humanos nao influenciados pela gestdo do risco
Volume da respiragéo durante o uso: 10 m3/d
Area de contacto da pele com a substancia durante o uso: 480 cm2 (valor por defeito utilizado pela ferramenta de avaliagdo: ECETOC).

Outras condicdes operativas indicadas que sdo refletidas na exposi¢ao dos trabalhadores.
Os trabalhadores devem ter formagao completa no sentido de evitarem fugas acidentais. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.

Condigoes e medidas técnicas a nivel de processo (fonte) para impedir a emissao
Os sistemas e tubagens de distribuicdo devem estar fechados e selados. Nos processos realizados em espagos interiores ou nos casos em que a ventilagdo nédo for suficiente, deverd instalar-se um sistema de
ventilagdo com extracéo localizada. Os processos realizados no exterior ndo requerem habitualmente um sistema de ventilagdo com extragéo, mas devera ser instalado um sistema de fecho.

Condigoes e medidas técnicas para controlar a dispersdo da fonte relativamente aos trabalhadores
Deve existir um sistema de ventilagdo com extracdo localizada durante as operacdes em espacos interiores quando a ventilagdo natural ndo for suficiente. Os reatores e as tubagens deverdo ser sistemas fechados e
selados.

Medidas organizativas para impedir ou limitar as libertacdes, a disperséo e a exposi¢éo
Os trabalhadores dispdem de formag&o completa relativa ao uso seguro da maquinaria associada ao uso industrial, bem como ao uso apropriado do equipamento de protecéo individual para evitar fugas acidentais ou
uma exposicéo involuntéria. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.

Condigdes e medidas relacionadas com a protecdo pessoal, a higiene e a avaliagdo da saude

Os usos industriais finais do amonfaco para o tratamento de artigos por imersdo e derrame utilizando amoniaco ou solugdes com amoniaco requerem equipamento especial e sistemas de contencédo de grande
integridade e com pouco ou nenhum potencial de exposicdo para os trabalhadores. As instalagées podem estar situadas no exterior e os trabalhadores em salas de controlo separadas, sem contacto direto com as
unidades de processamento quimico. O potencial de exposi¢do ao amoniaco por parte dos trabalhadores industriais durante estes processos é negligencidvel uma vez que se encontram numa sala de controlo separada.

Os trabalhadores podem estar potencialmente expostos ao amoniaco durante a realizagdo de tarefas no terreno (por ex. ao instalar valvulas, bombas ou tanques, etc.). Todas as atividades s&o realizadas num sistema
fechado. As tubagens e os recipientes estéo selados e isolados e a recolha de amostras é realizada através de um dispositivo de recolha de amostras fechado. E utilizada ventilagdo de extracéo nas aberturas e pontos
onde possam ocorrer emissdes. O amoniaco anidro é armazenado em contentores e tanques especiais. O amoniaco é transferido em condigdes de confinamento. E assegurado um bom nivel de ventilagéo geral

ou controlada durante as tarefas de manutengdo. Deve usar vestuario de protecdo (por exemplo, protegdo para a face, olhos, capacete, luvas, botas e uma bata ou fato-macaco de prote¢do) quando surgir alguma
possibilidade de se produzir um contacto.

Todos os dispositivos tecnolégicos tém um certificado de qualidade préprio e superam, com regularidade, verificagdes e manutencéo para evitar fugas descontroladas de amoniaco.

Sé&o implementadas boas medidas higiénicas laborais e de controlo de exposi¢do para minimizar a possivel exposi¢cdo dos trabalhadores. Os trabalhadores envolvidos no uso final industrial do amoniaco dispdem de
ampla formacé&o sobre os procedimentos necessarios e o uso do equipamento de protecédo adequado.
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211 Cenario contributivo (11) que controla a exposigéo dos trabalhadores devido a mistura manual com contacto estreito e utilizag&o exclusiva de equipamentos de prote¢éo pessoal (EPI)

A exposicéo dos trabalhadores devido a mistura manual com contacto estreito e utilizagéo exclusiva de equipamentos de protegdo pessoal (EPI)

A seccéo 2.11 descreve a possivel exposicédo dos trabalhadores durante o uso industrial do amoniaco em sistemas na mistura manual das formulagées (com contacto estreito e utilizando apenas EPI) usando amoniaco
ou solugdes de amonfaco. Existem equipamentos de protecéo individual (EPI) e parametros de controlo implementados no local de trabalho para reduzir o risco de exposi¢do dos trabalhadores que realizam esta tarefa.

Caracteristicas do produto

O amoniaco anidro é um gas incolor a pressdo e temperatura ambientes, com uma pureza tipica de aproximadamente 99,9%. Foi indicado que a pressdo do vapor do amoniaco anidro é de 8.611 hPa a 20 °C. O
amoniaco anidro é muito solivel em agua: 48 200-53 100 mg/l. O amoniaco anidro é considerado inflamavel. O amoniaco aquoso formulado tem uma pressdo de vapor de 287 hPa e é considerado facilmente
biodegradéavel.

Quantidades utilizadas
As centrais industriais podem chegar a utilizar 25 000 toneladas por ano e, na Unido Europeia, sdo utilizadas no total aproximadamente 354 000 milhdes de toneladas. De acordo com o documento de orientagéo de
avaliacdo de riscos da Agéncia, o nimero, por defeito, de dias de emisséo por ano para este intervalo de tonelagem considerado é de 330.

Frequéncia e durag&o do uso ou exposi¢éo
Os trabalhadores cumprem turnos normais de 8 horas por dia e trabalham 220 dias por ano. O potencial de exposicdo ao amoniaco durante a sua utilizagdo industrial € geralmente considerado de curta duragéo e

Fatores humanos néo influenciados pela gestdo do risco
Volume da respiragéo durante o uso: 10 m3/d
Area de contacto da pele com a substancia durante o uso: 480 cm2 (valor por defeito utilizado pela ferramenta de avaliagdo: ECETOC).

Outras condi¢des operativas indicadas que sé&o refletidas na exposicéo dos trabalhadores.
Os trabalhadores devem ter formagdo completa no sentido de evitarem fugas acidentais. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a salde.

Condi¢des e medidas técnicas a nivel de processo (fonte) para impedir a emissao
Os trabalhadores ndo devem estar diretamente expostos as solugdes sem equipamento de protecéo (EPI) no local de trabalho. Geralmente néo é requerido um sistema de ventilagdo com extrag&o.

Condi¢des e medidas técnicas para controlar a dispersdo da fonte relativamente aos trabalhadores
Né&o séo requeridas medidas especificas para além das boas praticas industriais

Medidas organizativas para impedir ou limitar as libertacdes, a dispersao e a exposi¢ao

Os trabalhadores dispdem de formag&o completa relativa ao uso seguro de maquinaria de mistura, bem como ao uso apropriado do equipamento de protecéo individual (EPI) para evitar fugas acidentais ou a exposi¢ao
involuntéria. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.

Condi¢6es e medidas relacionadas com a protecdo pessoal, a higiene e a avaliagdo da satde
A mistura manual do amonfaco ao nivel industrial é geralmente realizado em espagos interiores utilizando métodos de baixo consumo e em recipientes que reduzem o potencial de fugas involuntarias. O potencial de
exposi¢do ao amonfaco por parte dos trabalhadores industriais durante estes processos é por isso negligenciadvel uma vez que séo utilizados equipamentos de protecdo e métodos de baixa emiss&o.

Todos os dispositivos tecnolégicos tém um certificado de qualidade préprio e superam, com regularidade, verificac6es e manutencéo para evitar fugas descontroladas de amonifaco.

Sé&o implementadas boas medidas higiénicas laborais e de controlo de exposi¢do para minimizar a possivel exposicéo dos trabalhadores. Os trabalhadores envolvidos na mistura manual de amonfaco ou de solu¢des de
amonfaco dispdem de ampla formagdo sobre os procedimentos necessérios e o uso do equipamento de protecédo adequado.

3 Estimativa da exposi¢édo e referéncia a fonte

A avaliagdo da exposi¢do dos trabalhadores ao amoniaco anidro e aquoso utilizado como substancia intermédia na sintese quimica (ES4) foi realizada para os processos relevantes para este cendrio e identificadas
pelos cédigos PROC no ponto 1 deste cenério, e que sdo repetidas em seguida: Uso em processos fechados, exposicdo improvavel (PROC 1),uso em processos fechados e continuos com exposi¢do ocasional
controlada (PROC 2), formulagdo em processos por lotes fechados (PROC 3), uso em processos por lotes ou de outro tipo com determinado risco de exposicdo (PROC 4), mistura em processos por lotes (PROC 5),
pulverizag&o industrial (PROC 7), transferéncia (PROC 8b), transferéncia de amoniaco para recipientes pequenos (PROC 9), aplicagdes com rolo ou pincel (PROC 10), tratamento de artigos por banho e deposicéo
(PROC 13) e a mistura manual com contacto estreito e utilizagéo exclusivamente de equipamento de prote¢éo individual (PROC 19).

Foi realizado um célculo da exposicéo para os trabalhadores de nivel 1, aplicando o modelo ECETOC TRA: ferramenta ECETOC para a avaliagéo de risco orientada (Targeted Risk Assessment).

Foi utilizado o modelo ECETOC TRA para calcular a exposi¢gdo cutanea (expressa como uma dose sistémica diaria em mg/kg de peso corporal) e as concentragdes de exposicédo por inalagdo (expressas como uma
concentragdo do ar em mg/m3) associadas a cada processo definido pelos cédigos PROC.

A exposicéo aos trabalhadores foi avaliada tendo em consideragéo diferentes condicdes de trabalho que se podem associar a formulagdo de solugdes de amoniaco aquoso e a distribuicdo do amoniaco em forma de
anidro e em solucédo e ao impacto das diferentes medidas de controlo da exposi¢do. As exposicdes foram determinadas para tarefas de 1 a 4 horas de duracéo ou de mais de 4 horas e assumindo que 0s processos séo
realizados em espagos exteriores e interiores sem o uso de sistemas locais de ventilagdo e extracédo de gases (LEV) ou em espagos interiores com o uso de sistema de ventilagdo com extragdo localizada (LEV). Para|
refletir o uso de equipamento de protecéo (EPI), as exposi¢des cutaneas foram determinadas assumindo uma utilizacdo sem luvas ou com luvas que oferecam 90% de protecéo. Para refletir o uso de equipamento de
protegao respiratéria (RPE), as concentracdes de exposicdo por inalagdo foram determinadas assumindo o uso sem equipamento de protecéo respiratéria € com equipamento de protecéo respiratéria que oferece 95%
de protecéo.

O modelo ECETOC TRA utiliza um algoritmo simples para determinar a exposi¢cdo cutanea que nao considera as propriedades fisico-quimicas de uma substancia. As mesmas exposi¢des cutaneas foram por isso
calculadas para as formas anidra e aquosa do amoniaco. Os parametros utilizados no modelo ECECTO TRA para avaliar a exposi¢éo por inalagdo foram: peso molecular (35 g.mol-1 e 17 g.mol-1 para as formas aquosa,
e anidra respetivamente) e pressao do vapor (a presséo do vapor da forma anidra do amoniaco é 8,6 x 105 Pa a 20 °C, enquanto a presséo do vapor de uma solugdo do amoniaco aquoso de 5-25% em peso varia entre
5x 103 Pa e 4 x104 Pa a 20 °C). As exposicdes cutaneas sistémicas foram determinadas para um trabalhador com um peso corporal de 70 kg.

No caso das emissdes para o ambiente, para quantificar os valores de exposi¢do apresentados a seguir (PEC), considerou-se uma eliminagdo completa das mesmas no sistema de tratamento de aguas residuais préprio
da central.

Informac&o para o cenério contributivo 1 (Exposicéo ambiental):

Os valores PEC (concentragéo prevista no ambiente) que se seguem foram calculados utilizando o programa informatico europeu para a avaliagdo do risco ambiental das substancias quimicas: EUSES 2.1.

Compartimento PEC PNEC PEC/PNEC Debate

ERC4 468 mg/L 0,0011 mgTL 16252 Conversio do Amoniaco total em Amoniaco livre com

Agua doce (nivel 1) |(Amoniaco livre) [{Amoniaco livre) base numa fragao de 3,82% paraum pH de § e 23°C.
17.88mgL (Dados de referéncia indicados muma tabela no
(Amoniaco livre) documento EPA EPAG6003-789-081)

ERC 4 46,8 mgl 0.0011 mgL 1623 Conversdo do Amoniaco total em Amordaco livre com

Agua doce (nivel 19 |(Amoniaco livre) [(Amoniaco livre) base numa fragio de 3.82% paraum pH de § e 25°C.
17.88mgL (Dados de referéncia indicados mima tabela no
(Amoniaco livre) documento EPA EPA-600/3-79-001)

ERC 4 282 x107%mgL (0,001l mgl 0.098 Conversio do Amoniaco total em Amoniaco livre com

Agua doce (nivel 2)  |(Amoniaco livre) |(Amoniaco livre) base numa fragio de 3,82% paraum pH de § & 23°C.
1,08 x 1D4mg'L (Dados de referéncia indicados rmuma tabela no
(Amoniaco livre) documento EPA EPA6003-79-0%1)

ERC4 6,06 x 1D4mg'L 0,0011 mgL 0.021 Conversio do Amoniaco total em Amomniaco livre com

A mmam Aemn Fanleead 0 P YR JUPRU SN N PN WIS SIS Y haze mma fracin de 3 82% naranm nH de & & 25°C
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(Dados de referéncia indicados muma tabela no

(Amorniaco livre) documento EPA EPA-600/3-79-091)

ERC3 234 mgl 0,0011 mgL 3126 Conversio do Amoniaco total em Amoniaco livre com

Agua doce (nivel 1) |(Amoniaco livre) [{Amoniaco livre) base numa fragéo de 3,82% paraum pH de § e 23°C.
2030 x 107 mel (Dados de referéncia indicados muma tabela no
(Amoniaco livre) documento EPA EPA-600/3-79-091)

ERC3 234mgl 0,0011 mgL 813 Conversio do Amoniaco total em Amomniaco livre com

Agua doce (nivel 1) |(Amoniaco livre) |(Amoniaco livre) base mma fragio de 3.82% paraum pH de 8 e 25°C.
0.8939 megl (Dados de referéncia indicados muma tabela no
(Amoniaco livre) documento EPA EPA-600/3-72-091)

ERC3 1.46 x ID":mgT_ 0,0011 mgTL 0.051 Conversio do Amoniaco total em Amoniaco livre com

_ngua doce (nivel 2)  |(Amoniaco livre) |[(Amoniaco ivre) base numa fracéo de 3,82% paraum pH de § e 25°C.
3,58 x 1D'5mg'[_ (Dados de referéncia indicados muma tabela no
(Amoniaco ]i;re} documento EPA EPA-600/3-79-001)

ERC3 317 x 1D4mg1_ 0,0011 mgL 0.011 Conversio do Amoniaco total em Amomniaco livre com

Agua doce (nivel 2)  |(Amoniaco livre) |Amoniace livre) base numa fragdo de 3.82% paraum pH de 8 & 23°C.
1.21x 10 meL (Dados de referéncia indicados muma tabela no
(Amoniaco ]i;re} documento EPA EPA-600/3-79-091)

ERC 6b 234 mgl 0,0011 mgTL 812.6 Conversio do Amoniaco total em Amoniaco livre com

Agua doce (nivel 1) [(Amoniaco livre) |(Amoniaco livre) base numa fragio de 3,82% paraum pH de § e 25°C.
0,8239 mgL (Dados de referéncia indicados mima tabela no
[_—‘amoniac_o livre) documento EPA EPA-600/3-79-001)

ERC 6b 234 mgl 0,0011 mgL 81262 Conversio do Amoniaco total em Amomiaco livre com

Agua doce (nivel 1) |(Amoniaco livre) |(Amoniaco livre) base numa fraglo de 3.82% paraum pH de § e 25°C.
0,893% mgl (Dados de referéncia indicados mima tabela no
(Amorniaco livre) documento EPA EPA-600/3-79-091)

ERC 6b 4.4 x ll)':mgT_ 0,0011 mgL 1,58 x 107 |Conversio do Amoniaco total em Amoniaco livre com

Apgua doce (nivel 2)  |(Amoniaco livre) |(Amoniaco livre) base numa fragdo de 3.82% paraum pH de § e 25°C.
1,73 x ID'ﬁmg‘L (Dados de referéncia indicados muma tabela no
(Amoniaco livre) documento EPA EPA-600/3-79-091)

ERC 6b 19x 107 mgL (0,001l mgL 1.80x 10 7F |Conversio do Amoniaco total em Amomniaco livre com

Agzua doce (nivel 2)  |(Amoniaco livee) [(Amoniaco livee) base muma fragiio de 5.32% paraum pH de § e 25°C.
1.98 x ll)'_mg‘[_ (Dados de referéncia indicados mima tabela no
(Amoniaco livre) documento EPA EPA-600/3-72-091)

ERC7 234 mgl 0.0011 mgTL 812.6 Conversio do Amoniaco total em Amoniaco livre com

Agua doce (mivel 1) |(Amoniaco Hvre) |(Amoniaco livre) base numa fragio de 3.82% para um pH de § e 25°C.
0.8939 mgL (Dados de referéncia indicados mima tabela no
(Amoniaco livre) documento EPA EPA-600/3-79-091)

ERC7 234 mgl 0.0011 mgTL 81.268 Conversio do Amoniaco total em Amormiaco livre com

Agua doce (nivel 1) |(Amoniaco livre) |(Amoniaco Hvre) base muma fragdo de 3.82% paraum pH de § e 23°C.
0.0894 mgL (Dados de referéncia indicados mima tabela no
(Amoniaco livre) documento EPA EPA-6003-79-091)

ERC7 146 x 10'_1mg'L 0.0011 mgTL 507x 107 |Conversio do Amoniaco total em Amoniaco livre com

Agua doce (nivel 2)  |(Amoniaco vre) |{Amoniaco vre) base numa fragio de 3.82% para um pH de § e 25°C.
3,58 x 10'5mg‘l_ (Dados de referéncia indicados mima tabela no
(Amoniaco ]i:'re} documento EPA EPA-600/3-79-001)

ERC 7 3.17x ID':mg'L 0,011 mgT 1,10 x 10 * |Conversio do Amoniaco total em Amomniaco livre com

Agua doce (nivel 2)  |(Amoniaco livre) |(Amoniaco lvre) base numa fragio de 3.82% para um pH de § e 25°C.
1.21x ID'ﬁmg'L (Dados de referéncia indicados mima tabela no
(Amoniaco livre) documento EPA EPA-600/3-79-091)
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Foram obtidos os seguintes valores de caracteriza¢&o do risco (RCR = PEC/PNEC)

Foram obtidos os seguintes valores para a exposicéo dos trabalhadores utilizando 0 modelo ECETOC TRA

Exposicéo cutanea estimada com o modelo ECETOC TRA

Descrigio da atividade PROC Condicdes da exposicio E xp osicio estimada
mg/lig peso corporal/dia
Duraciio Uso de ventilacio Sem luvas Com luvas (reducio
de 90%0)
Informacio para a Contribuicio para o cenario 2:
Uso muun processo fechado sem |PROC 1 l4ho>4h Exterior / Interior sem 0.34 0,03
probabilidade de exposigio: ventilagio por extragio
armazenam etito (fechado ou
recipiente a granel)
Informacio para a Contribuicio para o cenario 3:
Uso fum processo comtimio PROC 2 l4ho>4h Exterior / Interior sem 1.37 0,14
fechado com exposigdo ventilacio por extracio
ocasional controlada (p. ex. Irterior com ventilagio 0,14 0,01
recalha por extracio
Informacio para a Contribuicio para o cenario 4
Uso em processos fechados por |PROC 3 l4ho>4h Extenior / Interior sem 0,34 0,03
etapas (sintese ou elaboragdo) ventilagio por extragio
l4ho>4h Interior com ventilagio 0,03 < 0,01
por extragio
Uso em processos por efapas PROC 4 l4ho>4h Exterior / Inferior sem 6,86 0.69
(sintese) nos quais existe ventilagio por extragdo
hipotese de exposigio l4dho>4h Interior com ventilagdo 0,69 0,07
por extracio
Informacio para a Contribuicio para o cenirio 5:
Misthra em processos por etapas |[PROC 3 l4ho>4h Exterior / Interior sem 13,71 1.37
ventilagio por extragio
l4ho>4h Interior com ventilagio 0,07 0,01
por extracio
Informacio para a Contribuicio para o cendrio 6:
Pulverizagdo industrial PROC 7 l4ho>4h Extenor / Interior sem 42 86 429
ventilagio por extragio
l4ho>4h Interior com ventilagio 2,14 021
por extracio
Informacio para a Contribuicio para o cendrio 7:
Transferéncia (carza/descarza) |PROC 8b l4ho>4h Exterior / Interior sem 6,86 0.69
enfre recipientes ou contentores ventilagio por extragdo
grandes em Interior com ventilagio 0,69 0,07
por extragio
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Informacio para a Contribuicio para o cenario 8:

Transferéncia para recipientes (PROC S l4ho>4h Exterior / Inferior sem 6,86 0.69
pequenos ventilagio por extragio
l4ho>4h Interior com ventilagdo 0,69 0,07

por extracio

Informacio para a Contribuicio para o cenario 9:

Aplicacio com rolo ou pincel PROC 10 l4ho>4h Exterior / Inferior sem 2743 0,14
ventilagio por extragio
l4ho>4h Interior com ventilagio 1.37 10,71

por extracio

Informacio para a Contribuicio para o cenario 10:

Tratamento de artigos por banho |PROC 13 l4ho>4h Exterior / Inferior sem 13,71 137
e descarga wventilagio por extragio
l4ho>4h Interior com ventilagdo 0,69 0,07

por extracio

Informacio para a Contribuicio para o cenario 11:

Mistura manual com contato PROC 19 l4ho>4h Extenor / Interior sem 141,73 14,13
estreito e apenas equipamento wventilagio por extragio
de protegio
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Exposicéo através de inalacéo estimada com o modelo ECETOC TRA

Amoniaco anidro

Amoniaco aguoso (5-25%0 em
peso)

Descricio da
atividade

PROC

Condicdes da exposicio

Concentracio estimad

a de exposicio Illg)‘m‘i

Duraciio

Uso de
ventilagio

Sem
equip amento
de protecio
respiratoria

Com
equipamento de
protecio
respiratoria

(reducio de
05%q)

Sem
equip am ento
de protecio
respiratoria

Com
equipamento
de protecio
respiratéria
(reducio de

95%0)

Informacio para o cenirio 2:

E utilizado mim
processo fechado sem
probabilidade de
exposigao
arnazenameto
(fechado ou recipiente
a granel)

PROC1

l-4ho>4h

Exteriores

NA

0,01

NA

l-4ho>4h

Interior sem
ventilagio por
extragio

0.01

NA

0.01

NA

Informacio para o cenario 3:

Uso mun processo
cottirmo fechado com
exposicdo ocasional
comtrolada (p. ex.
recolha de amosfras)

PROC2

*>4h

Exteriores

1,24

>4h

Interior sem
ventilagio por
extragio

i | b
bl Fad
A= | =
[y =]

1.77

ol 1

b |
L =N LV ]

>4h

Interior com
ventilagdo por
extragio

i
()
[

1-4h

Exteriores

0.74

I-4h

Interior sem
ventilagio por
exfragio

1,06

I-4h

Interior com
ventilagio por
exfragio

0,13

Informacio para o cendirio 4

Uso em processos
fechados por etapas
(sintese ou
elaboracio)

PROC 3

>4 h

Exteriores

1951

")

>4h

Interior sem
ventilagdo por
exfragio

70,83

]
A8

e

>4 h

Interior com
ventilagdo por
exfragio

7.08

0.44

1-4 h

Exteriores

(3]
A
a
L

I-4h

Interior sem
ventilagio por
extragio

e,
(=]
L

I-4h

Interior com
ventilagio por
extragio

e
%]
L

Uso em processos por
etapas (sintese) nos
quais existe hipotese
de exposigio

PROC 4

*>4h

Exteriores

49.51

>4 h

Interior sem
ventilagdo por
extragdo

70.83

>4h

Interior com
ventilagdo por
extragdo

7.08

0.44

I-4h

Exteriores

(3]
=

a
La

I-4h

Interior sem
ventilagio por
exfragio

e
28]
L

I-4h

Interior com
ventilagio por
exfragio

Informacio para o cenirio 5

Mistura em processos
por etapas

PROC 3

=4 h

Exteriores

1239

766

=4 h

Interior sem
ventilagdo por
ex fragio

177,08

10,94

=4 h

Interior com
wventilagio por
ex fragéo

17,71

21,88

-4 h

Exteriores

74.31

i
-

I-4h

Interior sem
ventilagdo por
ex iragio

106.2

e

LA
e

I-4h

Interior com
ventilagdo por
ex iragio

10,63
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Informacio para o cenario 6
Pulverizagdo PROC 7 >4 h Exteriores NA NA 3062 13,3
industrial >4h Imterior sem NA NA 4375 2188
ventilagdo por
ex fragéo
>4 h Irterior com MNA MNA 21,88 1,09
ventilagdo por
exragio
-4 h Extferiores NA NA 183.7 0,19
I-4h Interior sem NA NA 2623 13,13
ventilagdo por
ex fragéo
I-4h Interior com NA NA 13,13 0.66
ventilagdo por
ex fragéo
Informacio para o cenirvio 7
Transferéncia de PROC &b [=4h Exteriores
amoniaco =4h Interior sem 106,25 331 131,25 6.36
(carga/descarga) entre vertilagio por
recipiettes ou ex fragéo
contentores grandes =4h Interior com 318 0.16 354 02
em instalagdes ventilagio por
especializadas ex fracdio
1-4h Exteriores 44,63 223 35,13 276
-4 h Interior sem 63,73 3.19 78.75 304
ventilagdo por
ex fragio
I-4h Interior com 1.21 0.1 236 0.12
ventilagdo por
ex fragio
Informacio para o cendrio 8
Transferéncia para PROC?Y |=4h Exteriores Q9.1 496 1223 6.13
recipiettes pequenos =4 h Irterior sem 141,67 7,08 175 875
wventilagio por
ex fragéo
=4h Interior com 14,17 0.71 17.5 0.88
ventilagdo por
ex fragéo
-4 h Exteriores 595 2 73,5 368
I-4h Interior sem 85 425 105 525
ventilagdo por
ex fragio
I-4h Interior com 8.5 0.43 10.5 0.33
wventilagio por
ex fragéo
Informacio para o cenirio 9:
Aplicagdo com rolo ou|PROC 10 |4 h Exteriores 123,96 6.2 133.1 71.66
pincel =4 h Irterior sem 17708 8.85 218,73 1094
wventilagio por
ex fragio
=4h Interior com 17,71 0.8% 21,88 1,09
ventilagdo por
ex fragéo
-4 h Exteriores 74,38 372 21,81 33
-4 h Interior sem 10625 3.31 13125 6
ventilagdo por
ex fragio
I-4h Exteriores 10,63 0,33 13,13 0.66
Informacio para o cenario 10:
Tratamento de artigos ([PROC 13 (=4 h Exteriores NA NA 1531 7.66
por banho e descarga >4h Irterior sem NA NA 218,73 1094
ventilagdo por
ex ragio
>4 h Interior com NA NA 21,88 1.09
ventilagdo por
ex fragdo
-4 h Exteriores NA NA 21,81 4335
I-4h Interior sem NA NA 13125 6.56
wventilagio por
ex fragdo
I-4h Exteriores NA NA 13,13 0.66
Informacio para o cenario 11:
Mistura maral com  [PROC 12 |>4h Exteriores — - 1531 7.66
contato estreito e =4 h Interior sem — -- 218,75 10,94
apenas equipam ento vertilagio por
de protegéo exfragio
-4 h Exteriores — -- 1,83 ]
1-4h Iiterior sem - - 131,23
ventilagdo por
ex fragéo
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Os seguintes valores RCR foram obtidos utilizando ECETOC TRA e os DNEL pertinentes.

Caracterizacdo guantitativa do risco da exposicdo cutanea dos trabalhadores industriais ao amoniaco anidro ou aquoso (em misturas de 5- <25% em peso) (ES 4: uso industrial)
Codigo Condiciesda exposicio ES54: concentraciesde exposicio E feitos sistémicos agud os/a
PROC (EC) mg'kg peso corporalidia DNEL = 6,8 mg/kg peso

Proporgio da caracterizacio do
risco
Duracio Uso de ventilacio Sem luvas Com luvas (reducio Sem luvas | Com luvas(reducio
de 90%4) de 9024)

Informacio para o cenirio contributive 2:

PROC 1 14 ho>4h |Exterior/Interior sem 034 0.03 0.03 0.01
wventilagio por extragio

Informacio para o cenario contributive 3:

PROC 2 14 ho>4h |Extenor/Interior sem 137 0,14 02 0,02
ventilagio por extragio
Interior com ventilagio 0.14 0.01 0.02 < 0,01
por extracio

Informacio para o cenirio contributivo 4:

PROC 3 14 ho>4h |Exterior/Interior sem 034 0.03 0.03 0.01
wventilagio por extragio
Interior com venfilagio 0,03 < 0,01 0,01 < 0,01
por extracio

PROC 4 14 ho>4h |Exterior/Interior sem 6.6 0.69 1.01 0.1
ventilagio por extragio
Interior com ventilagdo 0.69 0,07 0.1 0,01
por extracio

Informacio para o cenario contributive 5:

PROC 3 14 ho>4h |Exterior/Interior sem 13.71 1.37 2.02 02
ventilaciio por extragio
Interior com ventilagio 0,07 0.01 0.01 < 0,01
por extracio

Informacio para o cenirio contributivo 6:

PROC 7 14 ho>4h |Exterior/Interior sem 42.86 429 6.3 0.63
ventilagio por extragio
Interior com ventilagdo 2.14 021 032 0,03
por extracio

Informacio para o cenario contributive 7:

PROC 8b 14 ho>4h |Exterior/Interior sem 6.36 0.69 1.01 0.1
ventilaciio por extragio
Interior com ventilagio 0.59 0.07 0.1 0.01
por extracio

Informacio para a Contribuicio para o cenario 8:

PROC & 14 ho>4h |Exterior/Interior sem 6.36 0.69 1,01 0.1
ventilagio por extragio
Interior com vertilagio 0,69 0.07 0.1 0.01
por extracio

Informacio para a Contribuicio para o cenario 9:

PROC 10 14 ho>4h |Exterior/Interior sem 27.43 2,74 4.03 0.4
ventilaciio por extragio
Interior com ventilagio 1.37 0,14 0.2 0.02
por extracio

Informacdio para a Contribuicio para o cendrio 10:

PROC 13 14 ho*4h |Exterior/Interior sem 13,71 137 2.02 02
wventilagio por extragio
Interior com vertilagio 0,69 0.07 0.1 0.01
por extragio

Informacio para a Contribuicio para o cenario 10:

PROC 15 14 ho>4h |Exterior/Interior sem 0,34 0,03 0.03 0.01
ventilagio por extragio
Interior com vetttilagio 0,03 < 0,01 0.01 < 0,01
por extracio

Informacdio para a Contribuicio para o cendrio 11:

PROC 19 14 ho*4h |Exterior/Interior sem 141,73 14,14 20.8 208 %
wventilagio por extragio

*Um ajuste para wma exposigio cutanea de 10% implica un a exposigio cutanea de 1.41 mg/'kg peso corporal/dia, assumindo que

foram utilizadas luvas que oferecem uma protecio de 80% e que 0 QCR =102,
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Caracterizacdo guantitativa do risco por inalacdo das concentragées de amoniaco anidro as quais os trabalhadores industriais sdo expostos (ES 4 - uso industrial)
. . Solugdes amoniacais (5-25%0
Descricio da PROC Condicies d . Amoniaco anid ro p/p)
atividade prrigoes da exposicac Concentraciio estimada de Concentraciio estimada de
exposicio rl]g.;'mJ erposi.g:‘l.c-mgfm“
- Uso de - EPE (reducio . EPE (reducio
Duragdo ventilagio No RPE de 95%) No RPE de 95%)
Uz e processos l4ho>dh Exterans 0.00 NA 001 0.00
Fechudos, _
. - FPROC 1
lex posign 1l 4ho>4h Lﬁv“""“" 0.01 NA o.01 0.00
Empoovivel
P 4 laaas Exterins 2479 124 30.63 1.53
Ntlizagio cm > 4 haras t;“ - 3542 177 43.75 219
jprocesos ra—
Fechados e > 4 huwas — 353 0.1g 438 0.2
— L - FROC 2 14 huwas Extersnr 1422 074 1838 0.92
lex poscan -
jocasional 1 4 horas E“' - 2225 106 26.25 1.31
icontrol auds
14 huwas i 213 011 263 0.13
LEV ”
b 4 Tuwas Extersns 41958 248 6125 3_06
> 4 haras {;“' . 7023 354 75 438
Uso e processns o com
> 4 Tuwas 7.08 033 75 044
jpor lotes fechadns ROC 3 LEV
(=inteoe on 14 huwas Extersor 2975 149 36.75 1 84
£ = —
5a0) 1-4 hawas L[-:vm sem a5 213 5250 263
[lrrior comm
14 huwas LEV 425 021 3125 026
> 4 Tuwas Extersns 41958 248 6125 3.06
[derior sesm
b o Tuwas LV 7023 354 75 4 38
> 4 Tuwas LV 7.08 033 75 044
FROC 4 14 huwas Exterss 2975 149 36.75 184
[nlrsior sesm
14 hawas LEV 425 213 515 263
14 huwras e 4.25 021 535 0.26
P> 4 huwas Exterior 12396 620 15313 7.66
Mastorado em > 4 haras LEV""“"‘ seam 177.08 525 21875 1094
jOCE=0E por
Lotes para a [bndraior com
3
f dacsn de oG 5 4 huwas LBV 1771 0£9 21 2% 1.09
misheas e atigns 1 -4 huwas Exterinr 7438 372 91 5% 4.59
(Eaces milfplas [lrsior <eam
lefon dact 14 huwas LEV 10625 531 131235 6_36
g coth v
) 1-4 haras LEVH‘“““ 1063 053 13.13 0.66
P 4 huwas Exterior 123.96 620 15313 7.66
> 4 huwas finderior sem 177.08 £es 21875 1094
LEV
b o Tuwas LV 1771 0£9 21 22 1.09
FROC £a 14 huwas Extersns 7438 372 91 E2 4.39
1-4 haras fdecior sem 10625 531 13125 635
LEV
[lrrior oo
14 huwas LEV 1063 0353 13.13 0.66
b 4 hawas Exteraor 7438 372 91 L8 459
b 4 s Lﬁv“"“' e 10625 531 13125 656
[ 4 Tawas LEV 319 016 3 020
FROC b
14 s Exﬂ:il’ 4463 2723 5513 276
i SEam
-4 s LEV 6375 319 7875 394
(tenor oo
14 s LEV 191 01 236 012
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Tanferéncia de > 4 Tumasz Extenor 9917 4.96 12250 6.13
pubsthncias on > 4 huwas nderine sem 14167 7.0¢ 175.00 E 35
reparacies em LEV
T 4 huwas [imferior com 1417 0.7l 1750 0s%
jconieniores PROC 9 LEV
Vlinhas de 14 hawas Exterior 5950 198 7350 368
jenches ento (e s
lespeciaizadas, 1 4 haras e £5.00 4.35 105.00 515
nciuindn & r——
I— 1-4 huwas LEv com £5 043 1050 0353
> 4 huwas Extesior NA NHA 153.13 766
> 4 humas frderioe sem NA NA 21875 1094
LEV
| Aplicacio com b 4 hawas [inferior com NA NA 2188 1.09
g PFROC 10 LEV
rolo ou pancel 1 4 huwas Extesior NA NHA 918t 459
1-4 hawas LEV]"'“"' sem NA Na 13125 656
Ny— Extesior NA NHA 13.13 066
b 4 hawas Extesior NA NA 613.20 30,66
4 huwas inferior sem NA NHA £76.00 43 20
LEV
Prlvesizacao nao > 4 haras (imferior com NA NHA 17520 £76
s 2 FROC 11 LEV
prckstrial 14 huras Extesior NA NHA 367.92 1840
14 horas “""““‘LEV e NA NA 525.60 2628
> 4 huwras Exterior NA NA 105.12 536
b 4 hawas Extesing 13396 620 153.13 166
b 4 huwas &v“““ sem 177.08 £ L5 21875 1094
Tratamento de > 4 humas “'LE":’“‘“ 1771 029 2188 109
pebposmediante  FROC 13 14 huawas Exterior 7438 3.72 918t 4359
o= e desrame —
-4 hawas (e sem 10625 5.31 13125 656
LEV
(i comm
1-4 huwas g 1063 053 13.13 0.66
(hnikerane ses
b 4 hawas LBV 3542 L7 4375 2.19
Wiz acn com o b 4 hawas “""““‘LEV com 354 o.1g 413% 022
ragmite pam s [FROC 15 Co—
skt omial 14 uwas LEVI""“" 2125 1.06 1625 131
(e comm
1-4 huwas LEV 213 011 263 013
IvEstvecs snomsl b 4 hawas Extenor NA NA 153.13 T.66
(=1 " ] ‘
oo ¢ n b 4 huwas ]"""lmr"" Ha Na LTS 1094
utilizacio FROC 19 14 huwas Extesior HA HA 9188 459
jex chosxwa de -
equpumentas de 1-4 haras ]"'“"'l i e NA Na 13125 656
jprotesSo peconal
b 4 tawas Extesior 2479 124 30.63 1.53
b 4 Tuwas uzvm sem 35.42 177 43.75 219
[Fii s peortd F—
lde calor e presio [ 4 tawas 708 035 £75 044
sstemas PROC 20 LEV
E ivos de ol 14 luwas Extesior 148% 0.74 1238 0.92
3 1-4 huwas [inderior sea 2125 1.06 2625 131
LEV
(el Comm
1-4 huwas LEv 415 021 515 025
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Caracterizacdo guantitativa do risco por inalacdo das concentragdes de amonfaco aquoso (em misturas de 5-<25% em peso) as quais os trabalhadores industriais sdo expostos (ES 4 - uso industrial)
Cadigo Condicdesda exposicio ES 4: concentracies | Efeitos sistémicos E feitos locais - E feitos locais a longo
PROC de exposicio (EC) agudos/a longo agudos prazo

mgm? prazo DNEL = 14 mg/m?
DNEL = 47,6 mg/m®| DNEL = 36 mg/m*
RCR RCR ECR
Duracio Uso de No RPE RPE - No RPE - No RPE - No RPE -
ventilacio (reducio de | RPE | (reducio de | EPE | (reducio de | RPE | (reducio de
95%4) 95%4) 95%4) 95%4)
PROC 1 (14ho>4h|Exteriores 0 NA < 0,01 NA < 0,01 NA <0,01 NA
Interior sem 0,01 NA <001 NA <001 NA <0.,01 NA
ventilago por
extragio
PROC2 [>4h Exteriores 30,83 1,33 0.64 0,03 0,83 0,04 . 0.11
Interior sem 43,75 2,10 0,92 0,03 1.22 0.06 0.16
ventilagdo por
extragdo
Interior com 438 0,22 0,09 0 0,12 0.01 0.31 0.02
vertilagio por
extragdo
14h Exteriores 8 0,92 0.39 0,02 0.51 0.03 0.07
Interior sem 2625 1.31 0.35 0,03 0,73 0.04 0.09
vertilagio por
extracio
Interior com 2,63 0,13 0,06 0 0,07 < 0,01 0.19 0,01
ventilago por
extragio
PROC3 [>4h Exteriores 61.21 3,06 0,06 0,09 022
Interior sem 87.3 4,38 0.09 0.12 31
ventilago por
extragdo
Interior com 8.753 0,44 0,18 0.01 0,24 0.01 0.63 0.03
ventilagdo por
extragio
14h Exteriores 36.75 1.84 0,77 0.04 1.02 0.05 2.63 0.13
Interior sem 52,5 2.63 - 0.06 - 0.07 - 0.19
verntilagio por
extragio
Interior com 523 0,26 0.11 0,01 0.15 0,01 038 0,02
vertilagdo por
extragio
PROC4 |>4h Exteriores 61,23 3,06 129 0.06 | 0.08 433 0.22
Interior sem 87,5 4,38 184 0,09 2,43 0,12 625 0.3
ventilago por
extragio
Interior com 8.73 0,44 0.18 0,01 0.24 0.01 0.63 0,03
ventilagdo por
extragio
14h E xteriores 36,75 1.84 0,77 0,04 0,035 0.13
Interior sem 52,3 2.63 - 0.06 0.07 0.19
vertilagio por
extragio
Interior com 523 0,26 0.11 0.01 0,15 0.01 0.38 0,02
ventilagdo por
extracdo
PROCS |»4h Exteriores 153.1 7,66 0.16 021 0,53
Interior sem 218,75 10,94 023 0.3 0,78
ventilagdo por
extragio
Interior com 21.88 109 0.46 0,02 0,61 0,03 - 0.08
ventilacio por
ex tracio
14h Exteriores 01,88 4,59 . 0,1 253 0,13 6,56 0,33
Interior sem 131.23 0.14 3,65 0.18 9.38 0.47
ventilagio por
extragio
Interior com 13,13 0,66 028 0,01 0,36 0,02 0,54 0,03
wventilagio por
extragio
PROC 7 |»4h Exteriores 306,23 15.31 643 032 8.51 0.43 2188 1.09
Interior sem 4375 21,88 0,10 046 1215 061 3125 1,56
ventilagio por
extragio
Interior com 21.88 109 0.46 0,02 0,61 0.03 ] 008
ventilagio por
ex tragdo
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14h Exteriores 183,75 219 0,19 0,26 0,66
Interior sem 262.5 13,13 0.28 0.36 0.94
ventilagdo por
extracio

Interior com 13,13 0,66 028 0.01 0,36 0,02 0,94 0,03

ventilagio por
extragdo
PROCBb(>4h Exteriores 2188 4.59 0.1 0,13
Interior sem 131,23 6,36 0.14 0,18
ventilagio por
extragio
Inferior com 3.94 02 0.08 ] 0,11 0.01
ventilagio por
extracio
14h Exteriores 35,13 2,76 0.06 0,08
Interior sem 78,75 304 0.08 0,11
ventilagdo por
extragio
Inferior com 236 0,12 0.05 ] 0,07 < 0,01
ventilagio por
ex tracio
PROCY |>4h E stetiores 122.5 6.15 2537 0.13 B 0.17
Interior sem 173 8,75 3.68 0,18 486 024
ventilagio por
ex tracio
Interior com 17.5 0.88 0.37 0.02 0,49 0.02
ventilago por
extragio
I4h Exteriores 73
Interior sem 10
ventilagio por
extragio
Interior com 10.3 0.33
ventilagio por
extragio
PROC 10 |>4h Exteriores 153,13 7,66 B2 0,16 = 0,21

0.33
047
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Interior sem 218,75 10,94 4,6 0,23 0,3
ventilagéo por
extracdo
Interior com 21,88 1,09 0,46 0,02 0,61 0,03
ventilagao por
extracéo
1-4h Exteriores 91,88 4,59 1,93 0,1 255 0,13
Interior sem 131,25 6,56 276 0,14 B6s 0,18
ventilagéo por
extracéo
Interior com 13,13 0,66 0,28 0,01 0,36 0,02
ventilagéo por
extragdo
PROC 13 [>4h Exteriores 153,13 7,66 822 0,16 @25 0,21
Interior sem 218,75 10,94 4,6 0,23 6,08 0,3
ventilagéo por
extragcdo
Interior com 21,88 1,09 0,46 0,02 0,61 0,03
ventilagéo por
extracdo
1-4h Exteriores 91,88 4,59 1,93 0,1
Interior sem 131,25 6,56 276 0,14
ventilagéo por
extracdo
Interior com 13,13 0,66 0,28 0,01 0,36 0,02
ventilagéo por
extragcdo
PROC 19 |>4h Exteriores 153,13 7,66
Interior sem 218,75 10,94
ventilagao por
extragdo
1-4h Exteriores 91,88 4,59
Interior sem 131,25 6,56
ventilagéo por
extragcdo
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4 Orientagdo para utilizadores intermédios para avaliar se trabalham dentro dos limites estabelecidos pelo ES.

Emissdes para o ambiente:

Para que seja possivel trabalhar dentro dos limites do cenario de exposicéo (ES), devem ser cumpridas as seguintes condi¢des:

A Emiss»es locais para a atmosfera inferiores a 70.000 kg/dia.

A Quando ® utilizado um sistema de tratamento de §guas residuais na pr-pria c
A As emiss»es das 8guas residuais devem ser eliminadas completamente.

A Os res2duos podem ser tratados externamente, na esta-«o de tratamento, ou p
A Dever8& garantir-se que as emiss»es medidas apresentam concentra-»es no ambi
A N«o devem ser produzidos derrames de §guas residuais do |laborat-rio para os

Exposicéo dos trabalhadores:

Para que seja possivel trabalhar dentro dos limites do cenario de exposicéo (ES), devem ser cumpridas as seguintes condicdes:

A Se a ventila-«o natural n«o for suficiente nas instala-»es interiores, deve
localizada (LEV).

Se houver risco de exposi-«o0 cut®©nea, devem ser usadas luvas com uma efici?
respiratéria com uma eficiéncia de 95%.
A Devers§8 ser levado a cabo uma vigil©ncia m®dica regular a fim de determinar
A Deve usar vestu8rio de prote-«o (por exemplo, prote-«o para a face, ol hos,
A Todos os dispositivos tecnol-gicos dever«o ter um certificado de qualidade

descontroladas de amoniaco.
A Os trabalhadores devem receber uma forma-«o completa.
A Dever8& confirmar-se que todas as medidas dos n2veis de exposi-«o dos trabal

entral, o lodo result

odem voltar a ser rec
ent e nferiores ao va
sistemas municipais

ser instalado um sis
ncia m2nima de 90% e
os potenciais n2veis

capacete, luvas, bot a
adequado e ser alvo d

hadores s«o inferiore
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Anexos da Ficha de Dados de Seguranca
Cenario de Exposicdo 5

1 Titulo do Cenério de Exposi¢éo

Uso profissional vasto e dispersivo do amoniaco anidro e do amoniaco aquoso

2 Descricdo das atividades ou processos abrangidos pelo cenario de exposigao
Setor de Uso (SU) SU1, SU4, SU5, SU6a, SU8, SU9, SU10, SU11, SU12, SU15, SU16, SU23, SU24
Categoria de Produto (PC) PC 9a, PC 12, PC 14, PC 15, PC 16, PC 19, PC 20, PC 21, PC 29, PC 30, PC 37, PC 40

PROC 1: Uso em processos fechados, exposi¢ao improvavel

PROC 2: Utilizacao em processos fechados e continuos, com exposicéo ocasional controlada

PROC 3: Uso em processos por lotes fechados (sintese ou formulagéo)

PROC 4: Utilizacao em processos por lotes e de outro tipo (sintese) nos quais se pode produzir a exposi¢ao

PROC 5: Misturado em processos por lotes para a formulagdo de misturas e artigos (fases multiplas e/ou contacto significativo)

PROC 8a: Transferéncia de substancias ou preparacdes (carga/descarga) de ou para navios ou grandes contentores em instalacdes especializadas
PROC 8b: Transferéncia de substancias ou preparacdes (carga/descarga) de ou para navios ou grandes contentores em instalagdes especializadas
PROC 9: Transferéncia de substancias ou preparacdes em pequenos contentores (linhas de enchimento especializadas, incluindo a pesagem)
PROC 10: Aplicagéo com rolo ou pincel

PROC 11: Pulverizagéo n&o industrial

PROC 13: Tratamento de artigos mediante imersao e derrame

PROC 15: Utilizagdo como reagente para uso laboratorial

PROC 19: Mistura manual com contato estreito e utilizagédo exclusiva de equipamentos de protecéo pessoal

PROC 20: Fluidos portadores de calor e press@o em sistemas dispersivos de uso profissional,

mas fechados

Categoria do Processo
(PROC)

Categoria do Artigo (AC)

ERC 8b: Uso interior vasto e dispersivo de substancias reativas em sistemas abertos
ERC 8e: Uso exterior vasto e dispersivo de substancias reativas em sistemas abertos
Categoria de Emiss&o ERC 8f: Uso exterior vasto e dispersivo resultando numa inclus&o numa matriz
Ambiental (ERC) ERC 9a: Uso interior vasto e dispersivo de substancias em sistemas fechados
ERC 9b: Uso exterior vasto e dispersivo de substancias em sistemas fechados

Os profissionais utilizam o amonfaco anidro liquido (>99,5 % em peso) e a solu¢do aquosa de amoniaco (5 -<25% em peso) em aplicages muito diversas. As aplicacées mais comuns do amoniaco séo as
seguintes: substancia quimica no laboratério, refrigerante em sistemas de refrigeragédo, substancia quimica para o tratamento da agua, fertilizante, revestimento, diluente ou dissolvente de pintura,
substancia fotoquimica, produto de limpeza, produto para tratar o couro ou outras superficies, regulador do pH ou agente neutralizador e aditivo tecnolégico na alimentacéo.

As atividades normalmente relacionadas com os usos profissionais do amoniaco onde pode ocorrer uma exposi¢do ao mesmo, incluem: trabalhar com equipamento que contenha amoniaco (como valvulas
de abertura e de fecho), transvasar amoniaco entre recipientes de armazenamento utilizando tubos ou mangueiras, conservar o equipamento e aplicar produtos baseados em amoniaco (fertilizantes,
produtos de limpeza ou de tratamento de superficies).

As condi¢des operativas dos diversos cenarios de usos profissionais do amoniaco anidro e de outras formas aquosas do amoniaco divergem em grande medida de uma aplicacéo para outra. Por este
motivo, neste cendrio de exposi¢do torna-se impossivel realizar uma caracterizagdo completa da frequéncia e da duragdo das tarefas. De forma a calcular a exposicdo dos trabalhadores, sdo
apresentadas as condi¢des operativas de forma geral assumindo que as tarefas podem ter uma duracéo de 1 a 4 horas ou de mais de 4 horas e que os processos podem ser realizados em exteriores ou
em interiores, com ou sem ventilagdo com extracdo. Estas hip6teses abrangem a grande diversidade de tarefas associadas aos usos profissionais do amoniaco.

2.1 Cenario contributivo (1) que controla a exposi¢do ambiental correspondente ao ES 5 (Cenéario de Exposicéo 5)

Exposicdo ambiental devida aos usos profissionais vastos e dispersivos do amoniaco anidro e aquoso

A secgdo 2.1 descreve as emissdes ambientais que podem ser produzidas durante os usos profissionais vastos e dispersivos do amoniaco anidro e aquoso. Estas emissdes podem dar-se na forma de aguas residuais
ou emiss@es para a atmosfera. Devido & natureza ampla e dispersiva destes usos, espera-se que as emissdes das fontes locais sejam baixas e ndo se esperam concentracdes significativas no ambiente.

As emissbes de baixo nivel podem ser exteriores ou interiores e podem ser dirigidas & atmosfera ou a estacdo municipal de tratamento de &guas residuais. Na realidade, a eliminagdo do amoniaco nas estagdes
municipais de tratamento de dguas residuais é muito eficiente, dado que as solugdes de amoniaco sdo facilmente biodegradaveis.

A maior parte do amoniaco presente no ambiente é proveniente de fontes naturais, especialmente de matéria organica em decomposicao.
Os usos profissionais vastos e dispersivos do amoniaco sdo muito diversos e abrangentes. Ndo é esperado que a exposicdo ambiental resultante contribua para elevar de forma significativa os niveis de amoniaco
existentes no ambiente. Por este motivo, na seccdo 3 ndo é apresentada qualquer avaliagdo adicional da exposi¢cdo ambiental.

Caracteristicas do produto

O amoniaco anidro é um gas incolor a presséo e temperatura ambientes, com uma pureza normal de aproximadamente 99,9%. Foi indicado que a pressdo do vapor do amoniaco anidro é de 8.611 hPa a 20 °C. O
amoniaco anidro é muito solGvel em agua: 48 200-53 100 mg/I. O amoniaco anidro é considerado inflamavel. O amoniaco aquoso formulado tem uma presséo de vapor de 287 hPa e é considerado facilmente
biodegradavel.

Quantidades utilizadas
No uso profissional espera-se observar pequenas quantidades usadas ao nivel local, com um uso muito difundido em toda a UE

Frequéncia e duragdo do uso
Uso variavel de nivel baixo.

Fatores ambientais n&o influenciados pela gestdo do risco

Grande diluicdo a escala regional e padréo de uso vasto e dispersivo.

Outras condi¢8es operativas indicadas que s&o refletidas na exposicdo ambiental

Os trabalhadores profissionais devem ser informados para evitar fugas acidentais. Os sistemas fechados s&o utilizados em artigos (por exemplo frigorificos) para evitar a produgéo de emissdes involuntarias.

Condigdes e medidas técnicas a nivel de processo (fonte) para impedir a emissao
Artigos fechados para usos de tempo de vida (til prolongado

Condig6es e medidas técnicas in situ para reduzir ou limitar as emissdes para a agua, atmosfera e solo

Nao é necessario nada mais especifico para além das boas praticas habituais dos profissionais.

Medidas organizativas para evitar ou limitar das emissdes da instalagcdo

Os trabalhadores tém formacé&o no sentido de evitarem fugas acidentais.

Condi¢oes e medidas vinculadas a central depuradora municipal

As emissdes locais pequenas e de baixo nivel podem dirigir-se para a estacdo municipal de tratamento de 4guas residuais (ETAR), na qual a sua eliminagéo é normalmente eficiente devido a natureza facilmente
biodegradavel das solugdes de amoniaco de baixa concentragéo.

Condigoes e medidas vinculadas ao tratamento externo de residuos para a sua eliminagcdo
Todos os residuos (como garrafas vazias ou velhos frigorificos e sistemas de refrigeracéo) devem ser enviados para um aterro sanitario ou para lugares especializados na eliminagéo de residuos.

Condigdes e medidas vinculadas a recuperacdo externa de residuos
N&o esté prevista nenhuma reutilizagéo externa de residuos de amonifaco.
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2.2 Cenaério contributivo (2) que controla a exposigéo dos trabalhadores correspondente ao diario em processos fechados sem probabilidade de exposigéo.

Exposicéo dos trabalhadores devido ao uso diario em processos fechados sem probabilidade de exposi¢do durante os processo de uso profissional.

A secgdo 2.2 descreve a possivel exposi¢do dos trabalhadores durante o uso profissional do amoniaco como substancia intermédia em sistemas fechados. Existem equipamentos de protegdo individual (EPI) e
parametros de controlo implementados no local de trabalho para reduzir o risco de exposi¢do dos trabalhadores que realizam esta tarefa.

Caracteristicas do produto
O amoniaco anidro é um gas incolor & presséo e temperatura ambientes, com uma pureza normal de aproximadamente 99,9%. Foi indicado que a pressdo do vapor do amoniaco anidro é de 8.611 hPa a 20 °C. O

amonfaco anidro é muito sollivel em agua: 48 200-53 100 mg/l. O amoniaco anidro é considerado inflaméavel. O amoniaco aquoso formulado tem uma pressédo de vapor de 287 hPa e é considerado faciimente
biodegradavel.

Quantidades utilizadas

Espera-se que sejam utilizadas anualmente pequenas quantidades nos estabelecimentos profissionais. N&o se espera tonelagens significativas para uso profissional, dado que se tratam de usos vastos e dispersivos.

Frequéncia e duragdo do uso ou exposi¢ao

Os trabalhadores cumprem turnos normais de 8 horas por dia e trabalham 220 dias por ano. O potencial de exposi¢do do amoniaco durante o uso profissional é geralmente considerado como de curta duracéo e limitado.

Fatores humanos ndo influenciados pela gestdo do risco
Volume da respiragéo durante o uso: 10 m3/d
Area de contacto da pele com a substancia durante o uso: 480 cm2 (valor por defeito utilizado pela ferramenta de avaliagdo: ECETOC).

Outras condi¢des operativas indicadas que sédo refletidas na exposi¢éo dos trabalhadores.
Os trabalhadores dispdem de formag&o completa relativa ao uso seguro da maquinaria associada ao uso industrial, bem como ao uso apropriado do equipamento de protecéo individual para evitar fugas acidentais ou
uma exposicéo involuntaria. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.

Condigoes e medidas técnicas a nivel de processo (fonte) para impedir a emissdo
Os sistemas e tubagens de distribuicdo devem estar fechados e selados. Nos processos realizados em interiores ou nos casos em que a ventilagdo natural ndo for suficiente, devera instalar-se um sistema de ventilagdo
com extracéo localizada. Os processos realizados no exterior ndo requerem habitualmente um sistema de ventilagdo com extracéo, mas devera ser instalado um sistema de fecho.

Condigoes e medidas técnicas para controlar a dispersdo da fonte relativamente aos trabalhadores
Deve existir um sistema de ventilagdo com extrac&o localizada durante as operagdes em espacos interiores quando a ventilagio natural ndo for suficiente. Os reatores e as tubagens deverao ser sistemas fechados e
selados.

Medidas organizativas para impedir ou limitar as libertac6es, a dispersao e a exposi¢ao
Os trabalhadores dispéem de formag&o completa relativa ao uso seguro da maquinaria associada ao uso final profissional, bem como ao uso apropriado do equipamento de protecéo individual (EPI) para evitar fugas
acidentais ou uma exposi¢éo involuntaria. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a sadde.

Condigoes e medidas relacionadas com a protegdo pessoal, a higiene e a avaliagédo da satde

Os usos profissionais finais das formas anidro e aquosa do amonfaco séo diversos e geralmente devem ser realizados utilizando sistemas de contencéo especificos com pouco ou nenhum potencial de exploséo para o
trabalhador. As instalagdes podem estar situadas no exterior e os trabalhadores em salas de controlo separadas, sem contacto direto com as unidades de processamento quimico. O potencial de exposi¢do ao amoniaco
por parte dos profissionais durante estes processos é negligenciavel, uma vez que, sempre que possivel, se encontram numa sala de controlo separada.

Os trabalhadores podem estar potencialmente expostos ao amoniaco durante a realizagdo de tarefas no terreno (por ex. ao instalar valvulas, pulverizar maquinaria, bombas ou tanques, ou ao efetuar misturas). E
utilizada ventilagio de extragdo nas aberturas e pontos onde possam ocorrer emissées. O amoniaco anidro é armazenado em contentores e tanques especiais. E assegurado um bom nivel de ventilagdo geral ou
controlada durante as tarefas de manutencdo. Deve usar vestuario de protecdo (por exemplo, protecdo para a face, olhos, capacete, luvas, botas e uma bata ou fato-macaco de protegdo) quando surgir alguma
possibilidade de se produzir um contacto.

Todos os dispositivos tecnolégicos tém um certificado de qualidade préprio e superam, com regularidade, verificagées e manutencédo para evitar fugas
descontroladas de amoniaco.

Estéo implementadas boas praticas em matéria de higiene no trabalho e medidas de controlo da exposi¢&o para minimizar a possivel exposi¢éo aos
trabalhadores. Os trabalhadores envolvidos no uso final industrial do amoniaco dispdem de ampla formag&o nestes procedimentos e no uso do equipamento de protecédo adequado.

Cenario contributivo (3) que controla a exposicéo dos trabalhadores correspondente ao uso diario do produto em processos continuos

22 Y .
g fechados com exposi¢éo ocasional (por exemplo, a recolha de amostras)

Exposicéo dos trabalhadores devido ao uso diario do produto em processos continuos fechados com exposi¢éo ocasional (por exemplo, a recolha de amostras).

A seccdo 2.3 descreve a possivel exposicéo dos trabalhadores durante o uso profissional de misturas de amoniaco em sistemas fechados com possibilidade de exposi¢ao ocasional durante tarefas como, por exemplo, a
recolha de amostras, a limpeza e a manutencéo. A exposi¢do pode ocorrer devido ao trabalho com o equipamento de uso profissional e com a maquinaria relacionada, durante a recolha de amostras, nas limpezas de
rotina ou em tarefas ocasionais de manutencéo.

Existem equipamentos de protecéo individual (EPI) e parametros de controlo implementados no local de trabalho para reduzir o risco de exposigédo dos trabalhadores que realizam estas tarefas. As solugdes formuladas
sdo armazenadas e transportadas na forma de liquido pressurizado por via rodoviaria, maritima ou ferroviaria em contentores especializados e autorizados (por exemplo, tanques e camifes-cisterna com licenga para o
transporte de amoniaco).

Caracteristicas do produto

O amoniaco anidro é um gas incolor a presséo e temperatura ambientes, com uma pureza normal de aproximadamente 99,9%. Foi indicado que a pressdo do vapor do amoniaco anidro é de 8.611 hPa a 20 °C. O
amoniaco anidro é muito solGvel em agua: 48 200-53 100 mg/l. O amoniaco anidro é considerado inflaméavel. O amoniaco aquoso formulado tem uma presséo de vapor de 287 hPa e é considerado facilmente
biodegradéavel.

Quantidades utilizadas

Espera-se que sejam utilizadas anualmente pequenas quantidades nos estabelecimentos profissionais. N&o se espera tonelagens significativas para uso profissional, dado que se tratam de usos vastos e dispersivos.

Frequéncia e duragédo do uso ou exposi¢ao

Os trabalhadores cumprem turnos normais de 8 horas por dia e trabalham 220 dias por ano. O potencial de exposi¢do do amoniaco durante o uso profissional € geralmente considerado como de curta duragéo e limitado.

Fatores humanos né&o influenciados pela gestdo do risco

Volume da respiragéo durante o uso: 10 m3/d

Area de contacto da pele com a substancia durante o uso: 480 cm2 (valor por defeito utilizado pela ferramenta de avaliagdo: ECETOC).

Outras condi¢cdes operativas indicadas que sdo refletidas na exposi¢ao dos trabalhadores.

Os trabalhadores dispdem de formagdo completa relativa ao uso seguro da maquinaria associada ao uso industrial, bem como ao uso apropriado do equipamento de protecéo individual para evitar fugas acidentais ou
uma exposi¢ao involuntéria. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.

Condigdes e medidas técnicas a nivel de processo (fonte) para impedir a emissao
Os sistemas e tubagens de distribuicdo devem estar fechados e selados. Nos processos realizados em espagos interiores ou nos casos em que a ventilagdo nado for suficiente, deverd instalar-se um sistema de
ventilagdo com extracéo localizada. Os processos realizados no exterior ndo requerem habitualmente um sistema de ventilagdo com extracdo, mas devera ser instalado um sistema de fecho.

Condigoes e medidas técnicas para controlar a dispersdo da fonte relativamente aos trabalhadores
Deve existir um sistema de ventilagdo com extracéo localizada durante as operacdes em espagos interiores quando a ventilagdo natural ndo for suficiente. Os reatores e as tubagens deverdo ser sistemas fechados e
selados.

Medidas organizativas para impedir ou limitar as libertagdes, a dispersédo e a exposi¢céo
Os trabalhadores dispdem de formagdo completa relativa ao uso seguro da maquinaria associada ao uso final profissional, bem como ao uso apropriado do equipamento de protecéo individual (EPI) para evitar fugas
acidentais ou uma exposi¢éo involuntaria. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a saude.
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Condigoes e medidas relacionadas com a protegdo pessoal, a higiene e a avaliagédo da satde

Os usos profissionais finais das formas anidro e aquosa do amoniaco séo diversos e geralmente devem ser realizados utilizando sistemas de contencéo especificos com pouco ou nenhum potencial de exploséo para o
trabalhador. As instalagées podem estar situadas no exterior e os trabalhadores em salas de controlo separadas, sem contacto direto com as unidades de processamento quimico. O potencial de exposi¢do ao amoniaco
por parte dos profissionais durante estes processos é negligenciavel, uma vez que, sempre que possivel, se encontram numa sala de controlo separada.

Os trabalhadores podem estar potencialmente expostos ao amoniaco durante a realizagdo de tarefas no terreno (por ex. ao instalar valvulas, pulverizar maquinaria, bombas ou tanques, ou ao efetuar misturas). E
utilizada ventilagdo de extracédo nas aberturas e pontos onde possam ocorrer emissdes. O amoniaco anidro é armazenado em contentores e tanques especiais. E assegurado um bom nivel de ventilagdo geral ou
controlada durante as tarefas de manutengdo. Deve usar vestudrio de protecdo (por exemplo, protecdo para a face, olhos, capacete, luvas, botas e uma bata ou fato-macaco de prote¢do) quando surgir alguma

possibilidade de se produzir um contacto.

Todos os dispositivos tecnolégicos tém um certificado de qualidade préprio e superam, com regularidade, verificagc6es e manutencéo para evitar fugas
descontroladas de amoniaco.

Estdo implementadas boas praticas em matéria de higiene no trabalho e medidas de controlo da exposi¢do para minimizar a possivel exposi¢éo aos
trabalhadores. Os trabalhadores envolvidos no uso final industrial do amoniaco dispdem de ampla formag&o nestes procedimentos e no uso do equipamento de protecédo adequado.

Cenaério contributivo (4) que controla a exposi¢do dos trabalhadores correspondente ao uso diario do produto em processos por lotes ou de outro tipo (sintese) com algum risco de exposigéo

24 (por exemplo, recolha de amostras, limpeza ou manutengé&o)

A exposicédo dos trabalhadores devido ao uso diario do produto em processos por lotes ou de outro tipo (sintese) com algum risco de exposicéo (por exemplo, recolha de amostras, limpeza ou manutengéo).

A seccédo 2.4 descreve a possivel exposicdo dos trabalhadores durante o uso diario de maquinaria profissional e de distribuicdo, tubagem e recipientes de armazenamento. Podem ocorrer exposi¢cdes durante o uso
diario, apesar de ser mais provavel que ocorram durante tarefas relacionadas com os processos por lotes ou de outro tipo como, por exemplo, a limpeza e a manutengéo de rotina.

Existem equipamentos de proteg&o individual (EPI) e parametros de controlo implementados no local de trabalho para reduzir o risco de exposicéo dos trabalhadores que realizam esta tarefa. As solu¢des de amonfaco
sdo armazenadas e transportadas na forma de liquido pressurizado por via rodoviaria, maritima ou ferroviaria em contentores especializados e autorizados (por exemplo, tanques e camibes-cisterna com licenga para o
transporte de amoniaco).

Este cenério contributivo considera as exposi¢des potenciais nos processos por lotes e de outro tipo e, apesar de existir um determinado potencial de exposi¢do, os sistemas estdo geralmente instalados de modo a
controlarem as fugas ou emissdes involuntéarias de amonfaco em instalagdes industriais.

Caracteristicas do produto

O amoniaco anidro é um gas incolor & pressdo e temperatura ambientes, com uma pureza normal de aproximadamente 99,9%. Foi indicado que a pressdo do vapor do amoniaco anidro é de 8.611 hPa a 20 °C. O
amonfaco anidro é muito sollvel em agua: 48 200-53 100 mg/l. O amoniaco anidro é considerado inflaméavel. O amoniaco aquoso formulado tem uma pressédo de vapor de 287 hPa e é considerado faciimente
biodegradavel.

Quantidades utilizadas

Espera-se que sejam utilizadas anualmente pequenas quantidades nos estabelecimentos profissionais. N&o se espera tonelagens significativas para uso profissional, dado que se tratam de usos vastos e dispersivos.

Frequéncia e duracdo do uso ou exposi¢do

Os trabalhadores cumprem turnos normais de 8 horas por dia e trabalham 220 dias por ano. O potencial de exposi¢do do amoniaco durante o uso profissional é geralmente considerado como de curta duracéo e limitado.

Fatores humanos néo influenciados pela gestdo do risco
Volume da respiragéo durante o uso: 10 m3/d
Area de contacto da pele com a substancia durante o uso: 480 cm2 (valor por defeito utilizado pela ferramenta de avaliagdo: ECETOC).

Outras condicdes operativas indicadas que sao refletidas na exposi¢ao dos trabalhadores.
Os trabalhadores dispdem de formagédo completa relativa ao uso seguro da maquinaria associada ao uso industrial, bem como ao uso apropriado do equipamento de protecéo individual para evitar fugas acidentais ou
uma exposicéo involuntéria. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.

Condigoes e medidas técnicas a nivel de processo (fonte) para impedir a emissao
Os sistemas e tubagens de distribuicdo devem estar fechados e selados. Nos processos realizados em espagos interiores ou nos casos em que a ventilacdo nado for suficiente, deverd instalar-se um sistema de
ventilagdo com extracéo localizada. Os processos realizados no exterior ndo requerem habitualmente um sistema de ventilagdo com extracdo, mas deveré ser instalado um sistema de fecho.

Condi¢6es e medidas técnicas para controlar a disperséo da fonte relativamente aos trabalhadores
Deve existir um sistema de ventilagdo com extracdo localizada durante as opera¢des em espacos interiores quando a ventilacdo natural ndo for suficiente. Os reatores e as tubagens deverdo ser sistemas fechados e
selados.

Medidas organizativas para impedir ou limitar as libertacdes, a dispersao e a exposi¢ao
Os trabalhadores dispdem de formag&o completa relativa ao uso seguro da maquinaria associada ao uso final profissional, bem como ao uso apropriado do equipamento de protecéo individual (EPI) para evitar fugas
acidentais ou uma exposi¢éo involuntaria. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a saude.

Condi¢c6es e medidas relacionadas com a protecdo pessoal, a higiene e a avaliagdo da satde

Os usos profissionais finais das formas anidro e aquosa do amoniaco séo diversos e geralmente devem ser realizados utilizando sistemas de contengéo especificos com pouco ou nenhum potencial de exploséo para o
trabalhador. As instalagdes podem estar situadas no exterior e os trabalhadores em salas de controlo separadas, sem contacto direto com as unidades de processamento quimico. O potencial de exposi¢do ao amoniaco
por parte dos profissionais durante estes processos € negligenciavel, uma vez que, sempre que possivel, se encontram numa sala de controlo separada.

Os trabalhadores podem estar potencialmente expostos ao amoniaco durante a realizagdo de tarefas no terreno (por ex. ao instalar valvulas, pulverizar maquinaria, bombas ou tanques, ou ao efetuar misturas). E
utilizada ventilagdo de extragdo nas aberturas e pontos onde possam ocorrer emissdes. O amoniaco anidro é armazenado em contentores e tanques especiais. E assegurado um bom nivel de ventilagdo geral ou
controlada durante as tarefas de manutengdo. Deve usar vestuario de protecdo (por exemplo, protecédo para a face, olhos, capacete, luvas, botas e uma bata ou fato-macaco de protegédo) quando surgir alguma
possibilidade de se produzir um contacto.

Todos os dispositivos tecnolégicos tém um certificado de qualidade préprio e superam, com regularidade, verificacées e manutencéo para evitar fugas
descontroladas de amoniaco.

Estdo implementadas boas praticas em matéria de higiene no trabalho e medidas de controlo da exposi¢do para minimizar a possivel exposicdo aos
trabalhadores. Os trabalhadores envolvidos no uso final industrial do amoniaco dispdem de ampla formag&o nestes procedimentos e no uso do equipamento de protecédo adequado.

25 Cenaério contributivo (5) que controla a exposigdo dos trabalhadores durante a mistura

Exposicéo dos trabalhadores devido ao trabalho de misturas nos processos por lotes durante o uso profissional

A seccdo 2.5 descreve a possivel exposicédo dos trabalhadores durante a mistura de compostos de amoniaco. A exposi¢cdo potencial pode ocorrer durante o uso diario de maquinaria e tecnologias relacionadas com o
processo de mistura como parte do uso industrial final do amoniaco.

Existem equipamentos de protecéo individual (EPI) e parametros de controlo implementados no local de trabalho para reduzir o risco de exposicdo dos trabalhadores que realizam esta tarefa. As existéncias de
amoniaco sdo armazenadas e transportadas na forma de liquido pressurizado por via rodoviaria, maritima ou ferroviaria em contentores especializados e autorizados (por exemplo, tanques e camides-cisterna com
licenca para o transporte de amoniaco).

Caracteristicas do produto

O amoniaco anidro é um gas incolor & pressdo e temperatura ambientes, com uma pureza normal de aproximadamente 99,9%. Foi indicado que a pressdo do vapor do amoniaco anidro é de 8.611 hPa a 20 °C. O
amonfaco anidro é muito sollivel em agua: 48 200-53 100 mg/l. O amoniaco anidro é considerado inflaméavel. O amoniaco aquoso formulado tem uma pressdo de vapor de 287 hPa e é considerado faciimente
biodegradavel.

Quantidades utilizadas

Espera-se que sejam utilizadas anualmente pequenas quantidades nos estabelecimentos profissionais. N&o se espera tonelagens significativas para uso profissional, dado que se tratam de usos vastos e dispersivos.

Frequéncia e duragdo do uso ou exposi¢ao

Os trabalhadores cumprem turnos normais de 8 horas por dia e trabalham 220 dias por ano. O potencial de exposi¢do do amoniaco durante o uso profissional € geralmente considerado como de curta duracéo e limitado.
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Fatores humanos né&o influenciados pela gestdo do risco
Volume da respiragdo durante o uso: 10 m3/d
Area de contacto da pele com a substancia durante o uso: 480 cm2 (valor por defeito utilizado pela ferramenta de avaliagdo: ECETOC).

Outras condi¢cdes operativas indicadas que sao refletidas na exposi¢ao dos trabalhadores.
Os trabalhadores dispdem de formagdo completa relativa ao uso seguro da maquinaria associada ao uso industrial, bem como ao uso apropriado do equipamento de protecéo individual para evitar fugas acidentais ou
uma exposi¢ao involuntaria. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.

Condigoes e medidas técnicas a nivel de processo (fonte) para impedir a emissdo
Os sistemas e tubagens de distribuicdo devem estar fechados e selados. Nos processos realizados em espacos interiores ou nos casos em que a ventilacdo nédo for suficiente, devera instalar-se um sistema de
ventilagdo com extracéo localizada. Os processos realizados no exterior ndo requerem habitualmente um sistema de ventilagdo com extracdo, mas devera ser instalado um sistema de fecho.

Condigdes e medidas técnicas para controlar a dispersdo da fonte relativamente aos trabalhadores
Deve existir um sistema de ventilagdo com extracéo localizada durante as operacdes em espagcos interiores quando a ventilagdo natural ndo for suficiente. Os reatores e as tubagens deverdo ser sistemas fechados e
selados.

Medidas organizativas para impedir ou limitar as libertacées, a dispersao e a exposicao
Os trabalhadores dispdem de formagéo completa relativa ao uso seguro da maquinaria associada ao uso final profissional, bem como ao uso apropriado do equipamento de protecéo individual (EPI) para evitar fugas
acidentais ou uma exposi¢éo involuntaria. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.

Condigoes e medidas relacionadas com a protegdo pessoal, a higiene e a avaliagdo da saide

Os usos profissionais finais das formas anidro e aquosa do amoniaco séo diversos e geralmente devem ser realizados utilizando sistemas de contencéo especificos com pouco ou nenhum potencial de exploséo para o
trabalhador. As instalagdes podem estar situadas no exterior e os trabalhadores em salas de controlo separadas, sem contacto direto com as unidades de processamento quimico. O potencial de exposi¢do ao amoniaco
por parte dos profissionais durante estes processos € negligenciavel, uma vez que, sempre que possivel, se encontram numa sala de controlo separada.

Os trabalhadores podem estar potencialmente expostos ao amoniaco durante a realizagdo de tarefas no terreno (por ex. ao instalar valvulas, pulverizar maquinaria, bombas ou tanques, ou ao efetuar misturas). E
utilizada ventilagdo de extragdo nas aberturas e pontos onde possam ocorrer emisses. O amoniaco anidro é armazenado em contentores e tanques especiais. E assegurado um bom nivel de ventilagdo geral ou
controlada durante as tarefas de manutengdo. Deve usar vestudrio de protecdo (por exemplo, protecdo para a face, olhos, capacete, luvas, botas e uma bata ou fato-macaco de protegédo) quando surgir alguma
possibilidade de se produzir um contacto.

Todos os dispositivos tecnolégicos tém um certificado de qualidade préprio e superam, com regularidade, verificac6es e manutencéo para evitar fugas
descontroladas de amoniaco.

Estdo implementadas boas praticas em matéria de higiene no trabalho e medidas de controlo da exposi¢do para minimizar a possivel exposi¢éo aos
trabalhadores. Os trabalhadores envolvidos no uso final industrial do amoniaco dispdem de ampla formag&o nestes procedimentos e no uso do equipamento de protecédo adequado.

2.6 Cenario contributivo (6) que controla a exposicédo dos trabalhadores durante a transferéncia de ou para navios ou grandes contentores

Exposicéo dos trabalhadores devido a transferéncia de amoniaco de ou para navios ou grandes contentores

Na sec¢éo 2.6 é descrita a possivel exposi¢do dos trabalhadores durante o enchimento e carregamento de ou para navios ou grandes recipientes em instalagdes especializadas e ndo especializadas. E mais provavel
que a exposicao ocorra durante tarefas relacionadas com o enchimento dos préprios contentores ou recipientes.

Existem equipamentos pessoais de protegdo e parametros de controlo implementados para reduzir o risco de exposi¢do dos trabalhadores que realizam esta tarefa.

Caracteristicas do produto

O amoniaco anidro é um gas incolor & pressdo e temperatura ambientes, com uma pureza normal de aproximadamente 99,9%. Foi indicado que a pressdo do vapor do amoniaco anidro é de 8.611 hPa a 20 °C. O
amonfaco anidro é muito sollvel em agua: 48 200-53 100 mg/l. O amoniaco anidro é considerado inflaméavel. O amoniaco aquoso formulado tem uma pressé@o de vapor de 287 hPa e é considerado faciimente
biodegradavel.

Quantidades utilizadas

Espera-se que sejam utilizadas anualmente pequenas quantidades nos estabelecimentos profissionais. N&o se espera tonelagens significativas para uso profissional, dado que se tratam de usos vastos e dispersivos.

Frequéncia e duragéo do uso ou exposi¢éo

Os trabalhadores cumprem turnos normais de 8 horas por dia e trabalham 220 dias por ano. O potencial de exposi¢do do amoniaco durante o uso profissional é geralmente considerado como de curta duragéo e limitado.

Fatores humanos ndo influenciados pela gestdo do risco
Volume da respiragao durante o uso: 10 m3/d
Area de contacto da pele com a substancia durante o uso: 480 cm2 (valor por defeito utilizado pela ferramenta de avaliagdo: ECETOC).

Outras condi¢des operativas indicadas que sdo refletidas na exposicéo dos trabalhadores.
Os trabalhadores dispdem de formag&o completa relativa ao uso seguro da maquinaria associada ao uso industrial, bem como ao uso apropriado do equipamento de protecéo individual para evitar fugas acidentais ou
uma exposicéo involuntéria. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.

Condigoes e medidas técnicas a nivel de processo (fonte) para impedir a emissao
Os sistemas e tubagens de distribuicdo devem estar fechados e selados. Nos processos realizados em espagos interiores ou nos casos em que a ventilagdo nédo for suficiente, deverd instalar-se um sistema de
ventilagdo com extracéo localizada. Os processos realizados no exterior ndo requerem habitualmente um sistema de ventilagdo com extragéo, mas devera ser instalado um sistema de fecho.

Condigoes e medidas técnicas para controlar a dispersdo da fonte relativamente aos trabalhadores
Deve existir um sistema de ventilagdo com extracéo localizada durante as opera¢des em espacos interiores quando a ventilacdo natural ndo for suficiente. Os reatores e as tubagens deverdo ser sistemas fechados e
selados.

Medidas organizativas para impedir ou limitar as libertacées, a disperséo e a exposi¢éo
Os trabalhadores dispdem de formagdo completa relativa ao uso seguro da maquinaria associada ao uso final profissional, bem como ao uso apropriado do equipamento de protecéo individual (EPI) para evitar fugas
acidentais ou uma exposi¢éo involuntaria. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a saude.

Condi¢cGes e medidas relacionadas com a protecdo pessoal, a higiene e a avaliagdo da satde

Os usos profissionais finais das formas anidro e aquosa do amoniaco sé&o diversos e geralmente devem ser realizados utilizando sistemas de contencéo especificos com pouco ou nenhum potencial de exploséo para o
trabalhador. As instalagdes podem estar situadas no exterior e os trabalhadores em salas de controlo separadas, sem contacto direto com as unidades de processamento quimico. O potencial de exposi¢do ao amoniaco
por parte dos profissionais durante estes processos é negligenciavel, uma vez que, sempre que possivel, se encontram numa sala de controlo separada.

Os trabalhadores podem estar potencialmente expostos ao amoniaco durante a realizagdo de tarefas no terreno (por ex. ao instalar valvulas, pulverizar maquinaria, bombas ou tanques, ou ao efetuar misturas). E
utilizada ventilagio de extracdo nas aberturas e pontos onde possam ocorrer emissées. O amoniaco anidro é armazenado em contentores e tanques especiais. E assegurado um bom nivel de ventilagdo geral ou
controlada durante as tarefas de manutengdo. Deve usar vestuario de protecdo (por exemplo, protecdo para a face, olhos, capacete, luvas, botas e uma bata ou fato-macaco de prote¢do) quando surgir alguma
possibilidade de se produzir um contacto.

Todos os dispositivos tecnolégicos tém um certificado de qualidade préprio e superam, com regularidade, verificagdes e manutencado para evitar fugas
descontroladas de amoniaco.

Estéo implementadas boas praticas em matéria de higiene no trabalho e medidas de controlo da exposi¢do para minimizar a possivel exposi¢éo aos
trabalhadores. Os trabalhadores envolvidos no uso final industrial do amoniaco dispdem de ampla formag&o nestes procedimentos e no uso do equipamento de protecédo adequado.
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2.7 Cenério contributivo (7) que controla a exposicéo dos trabalhadores durante a transferéncia em pequenos contentores

Exposicéo dos trabalhadores devido a transferéncia em pequenos contentores em linhas de enchimento especializadas.

A seccédo 2.7 descreve a possivel exposicéo dos trabalhadores durante o enchimento de pequenos contentores em linhas de enchimento especializadas.

Existem equipamentos de protecéo individual (EPI) e parametros de controlo implementados no local de trabalho para reduzir o risco de exposicéo dos trabalhadores que realizam esta tarefa.

Caracteristicas do produto

O amoniaco anidro é um gas incolor & presséo e temperatura ambientes, com uma pureza normal de aproximadamente 99,9%. Foi indicado que a pressdo do vapor do amoniaco anidro é de 8.611 hPa a 20 °C. O
amoniaco anidro é muito solivel em agua: 48 200-53 100 mg/l. O amoniaco anidro é considerado inflamavel. O amoniaco aquoso formulado tem uma pressdo de vapor de 287 hPa e é considerado facilmente
biodegradavel.

Quantidades utilizadas

Espera-se que sejam utilizadas anualmente pequenas quantidades nos estabelecimentos profissionais. N&o se espera tonelagens significativas para uso profissional, dado que se tratam de usos vastos e dispersivos.

Frequéncia e duragdo do uso ou exposi¢ao

Os trabalhadores cumprem turnos normais de 8 horas por dia e trabalham 220 dias por ano. O potencial de exposi¢do do amoniaco durante o uso profissional € geralmente considerado como de curta duragéo e limitado.

Fatores humanos ndo influenciados pela gestdo do risco

Volume da respiragéo durante o uso: 10 m3/d

Area de contacto da pele com a substancia durante o uso: 480 cm2 (valor por defeito utilizado pela ferramenta de avaliagdo: ECETOC).

Outras condi¢cdes operativas indicadas que sao refletidas na exposi¢ao dos trabalhadores.

Os trabalhadores dispdem de formagdo completa relativa ao uso seguro da maquinaria associada ao uso industrial, bem como ao uso apropriado do equipamento de protecéo individual para evitar fugas acidentais ou
uma exposicéo involuntaria. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.

Condigoes e medidas técnicas a nivel de processo (fonte) para impedir a emissdo

Os sistemas e tubagens de distribuicdo devem estar fechados e selados. Nos processos realizados em espagos interiores ou nos casos em que a ventilagdo nédo for suficiente, deveré instalar-se um sistema de
ventilagdo com extragéo localizada. Os processos realizados no exterior ndo requerem habitualmente um sistema de ventilagdo com extragéo, mas devera ser instalado um sistema de fecho.

Condigdes e medidas técnicas para controlar a dispersdo da fonte relativamente aos trabalhadores
Deve existir um sistema de ventilagdo com extracdo localizada durante as operagcdes em espagos interiores quando a ventilagdo natural ndo for suficiente. Os reatores e as tubagens deverdo ser sistemas fechados e
selados.

Medidas organizativas para impedir ou limitar as libertac6es, a dispersao e a exposi¢ao
Os trabalhadores dispdem de formagéo completa relativa ao uso seguro da maquinaria associada ao uso final profissional, bem como ao uso apropriado do equipamento de protecéo individual (EPI) para evitar fugas
acidentais ou uma exposi¢éo involuntaria. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a sadde.

Condi¢cGes e medidas relacionadas com a protecéo pessoal, a higiene e a avaliagdo da satde

Os usos profissionais finais das formas anidro e aquosa do amoniaco séo diversos e geralmente devem ser realizados utilizando sistemas de contencéo especificos com pouco ou nenhum potencial de exploséo para o
trabalhador. As instalagdes podem estar situadas no exterior e os trabalhadores em salas de controlo separadas, sem contacto direto com as unidades de processamento quimico. O potencial de exposi¢do ao amoniaco
por parte dos profissionais durante estes processos € negligenciavel, uma vez que, sempre que possivel, se encontram numa sala de controlo separada.

Os trabalhadores podem estar potencialmente expostos ao amoniaco durante a realizagdo de tarefas no terreno (por ex. ao instalar valvulas, pulverizar maquinaria, bombas ou tanques, ou ao efetuar misturas). E
utilizada ventilagdo de extragdo nas aberturas e pontos onde possam ocorrer emisses. O amoniaco anidro é armazenado em contentores e tanques especiais. E assegurado um bom nivel de ventilagdo geral ou
controlada durante as tarefas de manutengdo. Deve usar vestuario de protecdo (por exemplo, protecdo para a face, olhos, capacete, luvas, botas e uma bata ou fato-macaco de protegédo) quando surgir alguma
possibilidade de se produzir um contacto.

Todos os dispositivos tecnolégicos tém um certificado de qualidade préprio e superam, com regularidade, verificagdes e manutengéo para evitar fugas
descontroladas de amoniaco.

Estdo implementadas boas praticas em matéria de higiene no trabalho e medidas de controlo da exposi¢do para minimizar a possivel exposi¢do aos
trabalhadores. Os trabalhadores envolvidos no uso final industrial do amoniaco dispdem de ampla formag&o nestes procedimentos e no uso do equipamento de protecédo adequado.

2.8 Cenario contributivo (8) que controla a exposigéo dos trabalhadores durante a aplicacéo de revestimentos com rolo ou pincel

A exposicdo dos trabalhadores devido a aplicagdo dos revestimentos com rolo ou pincel
A seccéo 2.8 descreve a possivel exposicdo dos trabalhadores durante o uso final profissional do amoniaco na aplicacéo, com rolo ou pincel, de amoniaco ou de solugdes com amoniaco sobre as superficies dos
revestimentos. Existem equipamentos de proteg&o individual (EPI) e parametros de controlo implementados no local de trabalho para reduzir o risco de exposicéo dos trabalhadores que realizam esta tarefa.

Caracteristicas do produto

O amoniaco anidro é um gas incolor & presséo e temperatura ambientes, com uma pureza normal de aproximadamente 99,9%. Foi indicado que a pressdo do vapor do amoniaco anidro é de 8.611 hPa a 20 °C. O
amonfaco anidro é muito sollivel em agua: 48 200-53 100 mg/l. O amoniaco anidro é considerado inflaméavel. O amoniaco aquoso formulado tem uma pressé@o de vapor de 287 hPa e é considerado faciimente
biodegradavel.

Quantidades utilizadas

Espera-se que sejam utilizadas anualmente pequenas quantidades nos estabelecimentos profissionais. N&do se espera tonelagens significativas para uso profissional, dado que se tratam de usos vastos e dispersivos.

Frequéncia e duragédo do uso ou exposi¢do

Os trabalhadores cumprem turnos normais de 8 horas por dia e trabalham 220 dias por ano. O potencial de exposi¢do do amoniaco durante o uso profissional é geralmente considerado como de curta duragéo e limitado.

Fatores humanos ndo influenciados pela gestdo do risco

Volume da respiragéo durante o uso: 10 m3/d

Area de contacto da pele com a substancia durante o uso: 480 cm2 (valor por defeito utilizado pela ferramenta de avaliagdo: ECETOC).

Outras condi¢des operativas indicadas que sdo refletidas na exposi¢éo dos trabalhadores.

Os trabalhadores dispdem de formag&o completa relativa ao uso seguro da maquinaria associada ao uso industrial, bem como ao uso apropriado do equipamento de protecéo individual para evitar fugas acidentais ou
uma exposicéo involuntéria. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.

Condigoes e medidas técnicas a nivel de processo (fonte) para impedir a emissao
Os sistemas e tubagens de distribuicdo devem estar fechados e selados. Nos processos realizados em espagos interiores ou nos casos em que a ventilagdo nédo for suficiente, deverd instalar-se um sistema de
ventilagdo com extracdo localizada. Os processos realizados no exterior ndo requerem habitualmente um sistema de ventilagdo com extracéo, mas devera ser instalado um sistema de fecho.

Condi¢des e medidas técnicas para controlar a dispersdo da fonte relativamente aos trabalhadores
Deve existir um sistema de ventilagdo com extracéo localizada durante as operacdes em espagos interiores quando a ventilagdo natural ndo for suficiente. Os reatores e as tubagens deverdo ser sistemas fechados e
selados.

Medidas organizativas para impedir ou limitar as libertagdes, a dispersédo e a exposi¢céo
Os trabalhadores dispdem de formagédo completa relativa ao uso seguro da maquinaria associada ao uso final profissional, bem como ao uso apropriado do equipamento de protecéo individual (EPI) para evitar fugas
acidentais ou uma exposigéo involuntaria. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.
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Condigoes e medidas relacionadas com a protegdo pessoal, a higiene e a avaliagédo da satde

Os usos profissionais da aplicacdo de amoniaco em revestimentos através de rolo ou pincel requerem equipamento especial e sistemas de contengdo de grande integridade que evitem as possibilidades de exposicéo
para os trabalhadores. As instalacdes podem estar situadas no exterior e os trabalhadores em salas de controlo separadas, sem contacto direto com as unidades de processamento quimico. O potencial de exposicdo ao
amoniaco por parte dos profissionais durante estes processos € negligenciavel, uma vez que, sempre que possivel, se encontram numa sala de controlo separada.

Os trabalhadores podem estar potencialmente expostos ao amoniaco durante a realizagdo de tarefas no terreno (por ex. ao instalar valvulas, pulverizar maquinaria, bombas ou tanques, ou ao efetuar misturas). E
utilizada ventilagio de extracdo nas aberturas e pontos onde possam ocorrer emisses. O amoniaco anidro é armazenado em contentores e tanques especiais. E assegurado um bom nivel de ventilagdo geral ou
controlada durante as tarefas de manutengdo. Deve usar vestudrio de protecdo (por exemplo, protecdo para a face, olhos, capacete, luvas, botas e uma bata ou fato-macaco de prote¢do) quando surgir alguma
possibilidade de se produzir um contacto.

Todos os dispositivos tecnolégicos tém um certificado de qualidade préprio e superam, com regularidade, verificac6es e manutencéo para evitar fugas
descontroladas de amoniaco.

Estdo implementadas boas praticas em matéria de higiene no trabalho e medidas de controlo da exposi¢do para minimizar a possivel exposi¢éo aos
trabalhadores. Os trabalhadores envolvidos no uso final industrial do amonfaco dispdem de ampla formac&o nestes procedimentos e no uso do equipamento de prote¢cdo adequado.

2.9 Cenario contributivo (9) que controla a exposigéo dos trabalhadores durante a pulverizagéo

Exposicéo dos trabalhadores devido as técnicas de pulverizacéo profissional e de disperséo aérea.

A seccdo 2.9 descreve a potencial exposi¢do dos trabalhadores durante o uso profissional final do amoniaco na pulverizagdo de amoniaco ou de solugdes de amoniaco. Existem equipamentos de protegéo individual
(EPI) e parametros de controlo implementados no local de trabalho para reduzir o risco de exposicéo dos trabalhadores que realizam esta tarefa.

Caracteristicas do produto

O amoniaco anidro é um gas incolor a pressdo e temperatura ambientes, com uma pureza tipica de aproximadamente 99,9%. Foi indicado que a pressdo do vapor do amoniaco anidro é de 8.611 hPa a 20 °C. O
amoniaco anidro é muito solivel em agua: 48 200-53 100 mg/l. O amoniaco anidro é considerado inflamavel. O amoniaco aquoso formulado tem uma pressdo de vapor de 287 hPa e é considerado facilmente
biodegradavel.

Quantidades utilizadas
Espera-se que sejam utilizadas anualmente pequenas quantidades nos estabelecimentos profissionais. N&o se espera tonelagens significativas no local de trabalho, dado que se tratam de usos vastos e dispersivos.

Frequéncia e duragdo do uso ou exposi¢ao

Os trabalhadores cumprem turnos normais de 8 horas por dia e trabalham 220 dias por ano. O potencial de exposicdo ao amoniaco durante a sua utilizagdo industrial € geralmente considerado de curta duragéo e
limitado.

Fatores humanos nao influenciados pela gestdo do risco

Volume da respiracéo durante o uso: 10 m3/d

Area de contacto da pele com a substancia durante o uso: 480 cm2 (valor por defeito utilizado pela ferramenta de avaliagdo: ECETOC).

Outras condicdes operativas indicadas que sao refletidas na exposi¢ao dos trabalhadores.
Os trabalhadores devem ter formagdo completa no sentido de evitarem fugas acidentais. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.

Condi¢6es e medidas técnicas a nivel de processo (fonte) para impedir a emisséo

Os sistemas e tubagens de distribuicdo devem estar fechados e selados. Nos processos realizados em espagos interiores ou nos casos em que a ventilagdo nédo for suficiente, deveré instalar-se um sistema de
ventilagdo com extracdo localizada. Os processos realizados no exterior ndo requerem habitualmente um sistema de ventilagdo com extragdo, mas devera ser instalado um sistema de fecho. Os trabalhadores néo
devem estar expostos diretamente as solucdes durante a pulverizacéo profissional.

Condi¢6es e medidas técnicas para controlar a dispersdo da fonte relativamente aos trabalhadores
Deve existir um sistema de ventilagdo com extracéo localizada durante as opera¢des em espacos interiores quando a ventilacdo natural ndo for suficiente. Os reatores e as tubagens deverdo ser sistemas fechados e
selados.

Medidas organizativas para impedir ou limitar as libertac6es, a dispersao e a exposi¢ao
Os trabalhadores dispdem de formacéo completa relativa ao uso seguro da maquinaria associada ao uso profissional e ao uso apropriado do equipamento de protecdo individual para evitar fugas acidentais ou uma
exposi¢ao involuntaria. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a sadde.

Condigoes e medidas relacionadas com a protegdo pessoal, a higiene e a avaliagédo da satde
Os usos profissionais finais de amoniaco pulverizado através de técnicas de dispersédo aérea requerem equipamento especial e sistemas de contencdo de grane integridade.

Os trabalhadores podem estar potencialmente expostos ao amoniaco durante a realizag&o de tarefas no terreno (por ex. ao instalar valvulas, bombas ou tanques, etc.). Deve usar vestuario de protegdo (por exemplo,
protecéo para a face, olhos, capacete, luvas, botas e uma bata ou fato-macaco de prote¢do) quando surgir alguma possibilidade de se produzir um contacto.

Todos os dispositivos tecnolégicos tém um certificado de qualidade préprio e superam, com regularidade, verificacées e manutencéo para evitar fugas descontroladas de amoniaco.

Sé&o implementadas boas medidas higiénicas laborais e de controlo de exposi¢do para minimizar a possivel exposi¢cdo dos trabalhadores. Os trabalhadores envolvidos no uso final industrial do amoniaco dispéem de
ampla formagédo sobre os procedimentos necessarios e o uso do equipamento de prote¢do adequado.

2.10 Cenario contributivo (10) que controla a exposicdo dos trabalhadores correspondente ao tratamento de artigos por imerséo e deposi¢éao

Exposicéo dos trabalhadores devido ao tratamento de artigos por imersdo e deposicdo

A seccdo 2.10 descreve a possivel exposicdo dos trabalhadores durante o uso profissional final do amoniaco durante o tratamento de artigos por imersdo ou deposi¢éo utilizando amoniaco ou solugdes com amonifaco.
Existem equipamentos de protecéo individual (EPI) e parametros de controlo implementados no local de trabalho para reduzir o risco de exposi¢éo dos trabalhadores que realizam esta tarefa.

Caracteristicas do produto

O amoniaco anidro é um gas incolor & presséo e temperatura ambientes, com uma pureza normal de aproximadamente 99,9%. Foi indicado que a pressdo do vapor do amoniaco anidro é de 8.611 hPa a 20 °C. O
amonfaco anidro é muito solivel em agua: 48 200-53 100 mg/l. O amoniaco anidro é considerado inflaméavel. O amoniaco aquoso formulado tem uma pressé@o de vapor de 287 hPa e é considerado faciimente
biodegradavel.

Quantidades utilizadas

Espera-se que sejam utilizadas anualmente pequenas quantidades nos estabelecimentos profissionais. N&o se espera tonelagens significativas para uso profissional, dado que se tratam de usos vastos e dispersivos.

Frequéncia e duragdo do uso ou exposi¢do

Os trabalhadores cumprem turnos normais de 8 horas por dia e trabalham 220 dias por ano. O potencial de exposi¢do do amoniaco durante o uso profissional € geralmente considerado como de curta duragéo e limitado.

Fatores humanos ndo influenciados pela gestdo do risco
Volume da respiragdo durante o uso: 10 m3/d
Area de contacto da pele com a substancia durante o uso: 480 cm2 (valor por defeito utilizado pela ferramenta de avaliagdo: ECETOC).

Outras condi¢des operativas indicadas que sdo refletidas na exposi¢éo dos trabalhadores.
Os trabalhadores dispdem de formag&o completa relativa ao uso seguro da maquinaria associada ao uso industrial, bem como ao uso apropriado do equipamento de protecéo individual para evitar fugas acidentais ou
uma exposicéo involuntéria. Os programas de vigilancia médica controlam com frequéncia os efeitos sobre a satde.

Condigoes e medidas técnicas a nivel de processo (fonte) para impedir a emissao

Os sistemas e tubagens de distribuicdo devem estar fechados e selados. Nos processos realizados em espagos interiores ou nos casos em que a ventilagdo nédo for suficiente, deverd instalar-se um sistema de
ventilagdo com extracéo localizada. Os processos realizados no exterior ndo requerem habitualmente um sistema de ventilagdo com extragéo, mas devera ser instalado um sistema de fecho.

Os trabalhadores ndo devem estar diretamente expostos as solugdes de tratamento de artigos.

Condi¢des e medidas técnicas para controlar a dispersdo da fonte relativamente aos trabalhadores
Deve existir um sistema de ventilagdo com extracéo localizada durante as operacdes em espacos interiores quando a ventilagdo natural ndo for suficiente. Os reatores e as tubagens deverdo ser sistemas fechados e
selados.
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